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L. INTRODUCERE

Caietul de sarcini face parte integranta din documentatia de atribuire si constituie ansamblul
cerintelor pe baza carora se elaboreaza de catre fiecare ofertant propunerea tehnica.

Caietul de sarcini confine, In mod obligatoriu, specificatii tehnice. Acestea definesc, dupa
caz si fard a se limita la cele ce urmeazi, caracteristici referitoare la nivelul calitativ, tehnic si de
performanta, siguranta in exploatare, dimensiuni, precum si sisteme de asigurare a calititii,
terminologie, simboluri, teste si metode de testare, ambalare, etichetare, marcare, conditiile pentru
certificarea conformitatii cu standarde relevante sau altele asemenea.

in cadrul acestei achizitii, S. Complexul Energetic Oltenia S.A. indeplineste rolul de entitate
contractantd, respectiv entitatea contractantd in cadrul acordului cadru.

Pentru scopul prezentei sectiuni a documentatiei de atribuire, orice activitate descrisd intr-un
anumit capitol din caietul de sarcini si nespecificatd explicit in alt capitol, trebuie interpretatd ca
fiind mentionata in toate capitolele unde se considera de catre ofertant ca aceasta trebuia mentionata
pentru asigurarea indeplinirii obiectului acordului cadru.

{3 CONTEXTUL REALIZARII ACESTEI ACHIZITII DE PRODUSE
IL.1. Informatii despre entitatea contractanti si despre beneficiar
Entitatea contractantd este S. Complexul Energetic Oltenia S.A., cu sediul in str.
Alexandru loan Cuza, nr. 5, Municipiul Tg.-Jiu, judetul Gorj, cod postal 210140, fax: 0253-
227.280, inregistratd la Oficiul Registrului Comertului de pe langa Tribunalul Gorj cu nr.
12012000311183, cod fiscal RO30267310, cont virament RO59 RZBR 0000 0600 1465 2248,
deschis la Raiffeisen Bank — Tg.-Jiu, web: www.ceoltenia.ro, e-mail: office@ceoltenia.ro.
Denumire si adresd beneficiar:
» -UM.C. Rogia — Pesteana cu:
- Sector Rosia, cu sediul in orasul Rovinari, str. Constructorilor, nr. 9, judetul Gorj;
» U.M.C. Rovinari cu:
- Sector Pinoasa, cu sediul in cu sediul in comuna Farcasesti, judetul Gorj;
» UM.C. Jilt cu:
- Sector Jilf Nord, cu sediul in sat Bradet, localitatea Matasari, judetul Gorj;
» U.M.C. Motru cu:
- Sector Rosiuta, cu sediul in sat Rosiuta, Municipiul Motru, judetul Gorj;
Activitafile principale ale S. Complexul Energetic Oltenia S.A. sunt: producerea energiei
electrice si termice pe baza de lignit, extractia si prepararea lignitului.
Societatea Complexul Energetic Oltenia S.A. are ca obiecte de activitate:

» producerea, furnizarea si vinzarea energiei electrice si termice;

» asigurarea serviciilor tehnologice de sistem pentru sistemul energetic national;

» extractia si valorificarea carbunelui din carierele de lignit;

» executie de reparatii, intretinere si servicii pentru echipamente si instalatii
termoenergetice, mecanice, electrice, de automatizare, masura, reglare si control din sectorul
energetic §i minier;

» transportul carbunelui pe cale feratd uzinala si transport mérfuri pe calea ferata.

I1.2. Informatii despre contextul care a determinat achizitionarea produselor
Materialele de vulcanizat la cald se utilizeaza la imbinarea benzilor transportoare ce stau la
baza sistemelor de transport a materialelor excavate.
Pentru a se realiza lungimile de covor din cauciuc care sid acopere in intregime un
transportor cu banda (ramura superioara + ramura inferioard + rezerva de vulcanizare de pe statia de
intindere) se executd imbindri cap la cap, intre mai multe tronsoane de covor de cauciuc, prin

F02-PAD-DA-012, revizia 3



SOCIETATEA COMPLEXUL ENERGETIC OLTENIA S.A.
A g COD: F02-PAD-DA-012
y /-)r CAIET DE SARCINI
L pentru achizitia de produse REVIZIA: 3 | pag. 2/17

vulcanizare la cald, utilizindu-se materiale anume elaborate, care au la baza amestecuri de cauciuc
nevulcanizate,
IL.3. Informatii despre beneficiile anticipate de citre beneficiar

Beneficiile achizitionarii acestor produse constau in reducerea timpilor si a cheltuielilor cu
reparatiile efectuate de cétre terti, mentinerea in stare tehnici corespunzitoare a utilajelor in
vederea realizarii activitatii de productie prevazuti in programul general de exploatare.

IL.4. Alte initiative/proiecte/programe asociate cu aceasti achizitie de produse

Nu este cazul.

IL.5. Cadrul general al sectorului in care entitatea contractanti isi desfasoara activitatea

Societatea Complexul Energetic Oltenia S.A. este un producator de cirbune si energie din
sectorul de servicii energetice din Romania.

Politica Societatii Complexului Energetic Oltenia S.A. este: si devina un operator principal in plan
regional, prin valorificarea cu maxima eficientd a rezervelor de lignit, in producerea energiei
electrice si termice pe bazi de lignit.

Institutiile $i sistemele care opereaza in acest sector: Ministerul Energiei, Departamentul
pentru Energie, Autoritatea Nationald de Reglementare in Domeniul Energiei, Agentia Nationala
pentru  Resurse Minerale, Dispecerul Energetic National, Sistemul Energetic National —
Transelectrica s.a.

I1.6. Factori interesati si rolul acestora

Societatea Complexul Energetic Oltenia S.A. aduce o crestere substantiala a nivelului de trai
in regiunea Oltenia, motiv pentru care factorii sociali, economici (atat la nivel local, cat si la nivel
national) contribuie la indeplinirea obiectivului activititii companiei.

III.  PRODUSE SOLICITATE
IIL1. Obiectivul general la care contribuie furnizarea produselor

» Asigurarea cantitéfii de cdrbune solicitat si livrat.

HL.2. Obiectivul specific la care contribuie furnizarea produselor, dacd este cazul

> Cresterea cantitifii de carbune extras in anul 2025
IIL.3. Descriere produs solicitat si, daci este cazul, operatiuni cu titlu accesoriu necesar a fi
realizate

Se solicita achizitia produsului prin atribuirea unui contract de furnizare.
II1.3.1. Descriere produs solicitat
111.3.1.a. Denumire produs

wMateriale de vulcanizat la cald” — conform Anexa nr. I - Necesar Materiale pentru
executarea vulcanizdrilor la cald a covoarelor de cauciuc.
II1.3.1.b. Cantitate

Cantitdtile solicitate sunt specificate in Anexa nr. 1 - Necesar Materiale pentru executarea
vulcanizarilor la cald a covoarelor de cauciuc, a prezentului caiet de sarcini.
I11.3.1.c. Specificatii tehnice sau cerinfe de performantd/functionale minimale-extinse
A. Materiale pentru vulcanizat la cald covoare de cauciuc cu cord de otel de uz general
Amestec de cauciuc nevulcanizat pentru aderizare cord de otel

Plastic simplu destinat refacerii carcasei la imbinarea prin vulcanizare la cald a benzilor cu
cord de ofel (se mai numeste in mod curent plastic de vulcanizat Gx(GTD) sau echivalent si se
foloseste impreuna cu solutia GX.

Plasticul simplu este obtinut dintr-un amestec pe bazd de cauciuc butadien — stirenic si
cauciuc natural. Plasticul simplu este destinat refacerii carcasei la imbinarea prin vulcanizarea la
cald a benzilor de transport cu inserie metalici de uz general, prezentand o buni compatibilitate cu
compozitia benzilor.

Plasticul simplu trebuie si prezinte o rezistentd buni la actiunea factorilor de mediu si o
comportare mecanicid buni.

%
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Suprafata plasticului calandrat trebuie sa fie continua, perfect neteda, fard intreruperi, fara
completari, lipsuri, petice, cute, etc.

Caracteristicile tehnice ale plasticului simplu trebuie s fie cel putin egale cu valorile impuse
in tabelul urmator:

A Caracteristici tehnice Yaloarf Metoda de incercare
crt. Impusa
1 Rezistenta la rupere, kgf/cm?, min. 100 SR 37:2024
2 Alungirea la rupere %, min 350 SR 37:2024
3 Duritate, °Shore A 65 +5 SR ISO 48-4:2018
4 Pierdere la abraziune, mm?, max. - SR EN ISO 7623:2022
5 Adeﬁenta 1nfsert1el la materialul de SR EN ISO 7623
acoperire (rezistenta la smulgere cablu 100
. % 2022
© 7 mm), min., pe epruveti de laborator

Amestec de cauciuc nevulcanizat pentru placa de acoperire

Plastic dublu destinat refacerii fefelor de acoperire la mbinare prin vulcanizare la cald a
benzilor cu cord de otel (se mai numeste in mod curent, in carierele C.E.O.-S.M., plastic de
vulcanizare dublu (ATRBZ+Gx)) - sau echivalent.

Plasticul dublu este obtinut dintr-un amestec pe baza de cauciuc butadien - stirenicsi
cauciuc natural. Plasticul dublu este destinat refacerii fetelor de acoperire la imbinarea prin
vulcanizare la cald a benzilor de transport cu insertie metalica de uz general, prezentand o buna
compatibilitate cu compozitia benzilor.

Suprafata plasticului calandrat trebuie sa fie continud, perfect neteda, fara intreruperi, fara
completdri, lipsuri, petice, cute, etc.

Plasticul dublu trebuie sd prezinte o rezistentd buni la actiunea factorilor de mediu si o
comportare mecanicd buna. Plasticul dublu are o grosime de 7,5 mm si este format din doud straturi
de plastic, unul gros de 5,5 mm si unul subtire de 2 mm. Caracteristicile tehnice ale celor doua
straturi de plastic sunt :

N Valoare impusa
r Caracteristici tehnice . Plastic Metoda de Tncercare
ert. Plastic gros 3
subtire
: 3
1 Rezistenta la I;Lilﬁere, kgf/em®, 200 100 SR 37:2004
2 Alungirea la rupere %, min 450 350 SR 37:2024
3 Duritate, °Shore A 65 £5 65 *5 SR ISO 48-4:2018
4 | Pierdere la abraziune, mm?, max 150 N ISO 4649:2017
5 Aderenta insertiei la materialul
de acoperire (rezistenta le_l 100 SR EN ISO 7623: 2022
smulgere cablu @ 7 mm),min,
epruvetd facutd in laborator

Pentru a evita confuziile la efectuarea imbinarii, latimea plasticului subtire va fi mai mare cu
circa 5,0-10,0 mm decat latimea plasticului gros.
Agent de uz general pentru aderizarea cauciucului la metal (negru)

Produsul este un amestec de polimeri si componente solubilizat intr-un sistem de solventi
organici (se mai numeste Kemosil negru) sau echivalent.

Produsul este un agent de aderizare universal, activat de temperatura, care permite lipirea de
suporturi de metal a unei varietifi de amestecuri nevulcanizate pe baza de cauciuc natural si sintetic.

2: Caracteristici tehnice Valori admise
1 Compozitie Amestec de polimeri si componente
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termoreactive solubilizat intrun sistem de
solventi organici
2 Culoare Lichid negru
3 Continut in substante solide, % 23-27
4 Viscozitate la fabricatie 140-250cps
5 Densitate la 23°C 1,09-1,16g/ml
6 Punct de inflamabilitate 27°C
7 Clasa de pericol All

Agent de uz general pentru aderizarea cauciucului la metal (gri)

Produsul este un agent de aderizare, activat de temperaturi, care poate fi utilizat ca prim
strat la aderizarea impreuna cu alfi agenti aderizanti sau ca singur strat pentru aderizarea la metal a
amestecurilor nevulcanizate pe baza de elastomeri butadien-acrilonitrilici (se mai numeste Kemosil
gri) sau echivalent.

Utilizat ca prim strat conferd componentelor aderizate o rezistentd maxima la actiunea

agentilor agresivi din mediul inconjuritor.

Aderenta se produce in timpul vulcanizarii amestecului de cauciuc.

I;: Caracteristici tehnice Valori admise
Amestec de polimeri $i componente
1 Compozitie termoreactive solubilizat intrun sistem de
solventi organici

2 Culoare Lichid gri

3 Confinut in substante solide, % 22-26

4 Viscozitate la fabricatie 85-165¢cps

5 Densitate la 23°C 0,92-0,97g/ml

6 Punct de inflamabilitate 17°C

7 Clasa de pericol Al

Solutie (adeziv) pentru imbinarea la cald a benzilor cu cord de otel (se mai numeste Solutie Gx

sau GDT) sau echivalent.

Solutia este un adeziv pe baza de elastomeri sintetici, pentru imbinare la cald. Solufia se
utilizeaza pentru imbinarea benzilor de transport cu inserfie din cablu de otel prin vulcanizare la
cald. Imbinarea trebuie sa reziste la temperaturi cuprinse intre -30°C si +60°C.

N Caracteristici tehnice Valori admise I\A/Ietoda ve
crt. incercare
1 Aspect Solutie omogena Vizual
2 Culoare Negru Vizual
3 Continut in substanta uscati, % Min. 10 SR EN 827:2006
4 Viscozitate cupd FORD @4mm, s 60+5 SR EN 12092:2002
5 Forta de smulgere cablu @7mm cauciuc Min. 100 Kgf/cm il I8k
7623:2022

Incercirile prevazute in documentagia tehnica se vor face respectand cerintele standardelor
in vigoare. Pentru testarea materialelor pentru vulcanizat la cald a covoarelor de cauciuc cu cord de
otel de uz general se va folosi metoda de incercare specificati in standardul SR EN ISO 7623:2022,
materialele testandu-se impreund , simuland astfel imbinarea benzii cu insertie de cord otel.

B. Materiale pentru vulcanizat la cald benzi de cauciuc cu insertie textila de uz general
Amestec de cauciuc nevulcanizat pentru cauciucare insertie

Plastic simplu destinat imbinarii prin vulcanizare la cald a benzilor cu insertie textild (se mai

numeste in mod curent si plastic CBUG) sau echivalent.

%
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- Placa de cauciuc nevulcanizat cu grosimea de 1,5 (lungimea x latime se stabileste conform
intelegerii cu beneficiarul);

N, Caracteristici tehnice Valo_n Metoda de incercare
crt. admise
1 Rezistenta la rupere [kgf/cm?] 70 SR 37:2024
2 Alungirea la rupere, minim [%] 400 SR 37:2024
3 Duritatea ["Sh A] 45+5 SR ISO 48-4:2018
4 Aderenta intre mateznalelle constitutive 5 SR EN ISO 252:2023
[kgf/cm?], min.

Solutie de cauciuc (SR 1SO 2077/1-98, sau echivalent)
Solutie (adeziv) pentru imbinarea la cald a benzilor cu inserie textild (se mai numeste in
mod curent sisolutie KWQL) sau echivalent.

- Elastomerul de baza: cauciuc policloroprenic;
- Solvent: solvent ecologic(acetat de etil);
- Concentrafia solutiei (cauciuc/solvent) 1/3.

Ofertantul se obligd si efectueze toate inspectiile §i incercirile previzute in documentatia
tehnicd, procedurile proprii de control, astfel incét sa garanteze toate caracteristicile specificate in
documentatia tehnici si in caietul de sarcini.

Ofertantul se obliga si respecte Legea nr. 265/2006 a mediului si raspunde pentru orice
poluare a mediului care i se datoreaza.

in propunerea tehnicd ofertantul va face dovada ci produsele care se vor livra corespund
caracteristicilor solicitate prin depunerea de rapoarte de incercare efectuate de un laborator acreditat
RENAR.

In timpul analizei propunerii tehnice beneficiarul isi rezervi dreptul de a solicita ofertantului
punerea la dispozitie intr-un termen de maxim 3 zile de la notificare un set materiale de vulcanizat
bandd cu cord de otel pentru litime del400 mm si probe de laborator pentru determinarea
caracteristicilor tehnice ale plasticului simplu si solutiei de cauciuc.

Beneficiarul va executa o vulcanizare in conditii de santier, punand la dispozitia ofertantului
mostre din vulcanizare in vederea determindrii rezistenei la smulgere a cablului din carcasi, care
trebuie sd fie de min 100kgf/cm. Ofertantul poate asista la executarea in teren a vulcanizirii. De
asemenea, beneficiarul va solicita si incadrarea in caracteristicile tehnice ale plasticului simplu,
dublu si solutiei de cauciuc.

In termen de maxim 4 zile raportul de incercare trebuie emis de citre un laborator acreditat
RENAR si transmis beneficiarului, punandu-se in evidenta corespondenta dintre caracteristicile
cerute si cele realizate pe produsele oferite. Cheltuielile privind efectuarea de analize de laborator si
emitere de raport de incercare vor fi suportate de ofertant.

Laboratorul de incercari/etalondri trebuie si fie acreditat conform SR EN ISO/IEC
17025:2018 pentru incercdrile/etalondrile solicitate prin caietul de sarcini.

In cadrul prezentei achizitii, produsele si materialele incorporate ce urmeazi a fi
achizitionate trebuie si fie noi, nefolosite, de asemenea, vor fi oferite cele mai recente modele.
Produsele si materialele incorporate ce urmeazi a fi achizitionate ar trebui si incorporeze cele mai
recente imbundtatiri in proiectare si materiale.

Orice referire la standarde este insotitd de mentiunea ,,sau echivalent”, fiind in sarcina
ofertantului de a demonstra echivalenta in cazul in care produsele furnizate sunt conforme cu un
standard echivalent celui mentionat in Caietul de sarcini.

Specificatiile tehnice care indica o anumiti origine, sursa, productie, un procedeu special, o
marca de fabricd sau de comert, un brevet de inventie, o licenta de fabricatie, sunt mentionate doar
pentru identificarea cu usurinta a tipului de produs si NU au ca efect favorizarea sau defavorizarea
anumitor operatori economici sau a anumitor produse. . Aceste specificatii vor fi considerate ca
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avand mentiunea de “sau echivalent”, iar ofertantul are obligatia de a demonstra echivalenta
produselor ofertate, cu cele solicitate, daci este cazul.
C. Standarde aplicabile:

>

>

>

»

>

»

P

»

>

SR ISO 37:2020 Cauciuc vulcanizat sau termoplastic. Determinarea caracteristicilor
de efort-deformatie la tractiune;

SR ISO 7619-1:2011 Cauciuc vulcanizat sau termoplastic. Determinarea durititii de
indentare . Partea 1. Metoda durometrului(duritate Shore);

SR EN ISO 7623:2022 Benzi transportoare cu cabluri de ofel. Incercarea aderentei
inserfiei la materialul de acoperire. Incercri inainte si dupa tratament termic;

ISO 4649:2017 Cauciuc, vulcanizat sau termoplastic.Determinarea rezistentei la
abraziune cu ajutorul unui dispozitiv cilindric rotativ;

SR EN 827:2006 Adezivi. Determinarea continutului conventional de substanti uscati
s1 a confinutului de substantd uscatd la masi constanti;

SR EN 12092:2002 Adezivi. Determinarea vascozitaii;

SR EN ISO 252:2023 Benzi transportoare. Aderentd intre elementele constitutive.

Metode de incercare

SR ISO 2077/1-1998 Benzi transportoare de uz general cu inserte textili;

SR ISO 48-4 -2018 Cauciuc vulcanizat sau termoplastic. Determinarea duritatii.
Partea 4;

STAS 11275-85 - Benzi de transport. Prescriptii generale pentru imbinarea prin
vulcanizare;

SR EN ISO/IEC 17025:2018 Cerinte generale pentru competenta laboratoarelor de
incercari si etalondri.

II1.3.1.d. Specificatii tehnice sau cerinte de performanti/functionale extinse/dorite

Nu este cazul.

I11.3.2. Timp de functionare (disponibilitate) a produsului, dacd este cazul

Nu este cazul.

111.4. Extensibilitate, dacd este cazul

Nu este cazul.

IILS. Furnizarea de produse de generatie superioarai, dacd este cazul

Nu este cazul.

IT1.6. Garantie/termen de valabilitate

Garantia solicitata este de:

Plasticul simplu - garantie de minimum 45 zile de la data receptiei;

Plasticul dublu — garantie de minimum 45 zile de la data receptiei;

Agent de uz general pentru aderizarea cauciucului la metal (negru)(Kemosil negru) —
garanfie de minimum - 12 luni de la data receptiei;

Agent de uz general pentru aderizarea cauciucului la metal (gri) (Kemosil gri) - garantie
de minimum 12 luni de la data receptiei;

Solutie (adeziv) pentru imbinarea la cald a benzilor cu cord de otel (se mai numeste
Solutie Gx sau GDT) — garantie de minimum 90 zile de la data receptiei;

Amestec de cauciuc nevulcanizat pentru cauciucare insertie (CBUG) - garantie de
minimum 45 zile de la data receptiei;

Solutie de cauciuc(KWQL) - garantie de minimum 90 zile de la data receptiei.

Pentru scopul acestei achizitii, notiunea de ,,defect” trebuie interpretat ca un comportament

al produsului diferit, de exemplu deformari, deteriordri (striviri, ruperi, aplatiziri etc.), uzuri
(provenite din ruginire, din folosire anterioard), avand ca referintd pentru determinarea defectelor,
specificafiile tehnice din caietul de sarcini. Pentru neconformitati in perioada de garantie
beneficiarul va intocmi Raport de neconformitate produse/servicii/lucrari furnizate din exterior”,
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cod F02-PS-07 — Anexa nr. 5 la caietul de sarcini, pe care il va trimite cu adresi de inaintare
ofertantului.

Ofertantul are obligatia de a trimite un delegat competent cu putere de decizie pentru
constatarea deficientelor semnalate, in termen de doua zile lucritoare de la primirea comunicarii.
Acesta, Impreuna cu reprezentantii beneficiarului vor analiza neconformitatea aparuta si vor stabili
termenul $i modalitatea de remediere.

Termenul de remediere a neconformititilor este de maximum 3 zile lucritoare de la data
procesului verbal de constatare incheiat intre partile contractante.

Termenul de inlocuire a produsului este de maximum 3 zile lucritoare de la data procesului
verbal de constatare incheiat intre partile contractante.

In perioada de garantie ofertantul va suporta toate cheltuielile pentru remedierea
neconformitatilor, precum si daunele in cazul in care s-au produs deteriorari datorita calitatii
necorespunzatoare a componentelor. Perioada de garantie a produsului se prelungeste cu perioada
de solutionare a neconformititii produselor (remediere/inlocuire).

Prevederile de la acest subcapitol se aplica pentru fiecare lot de produse.

IIL7. Livrare, ambalare, etichetare, transport
II1.7.1. Loc de livrare
» -U.M.C. Rosia — Pesteana cu:
- Sector Rosia, cu sediul in oragul Rovinari, str. Constructorilor, nr. 9, judetul Gorj;
» U.M.C. Rovinari cu:
- Sector Pinoasa, cu sediul in cu sediul in comuna Farcasesti, judetul Gorj;
» UM.C. Jilt cu:
- Sector Jil{ Nord, cu sediul in sat Bradet, localitatea Matasari, judetul Gorj;
» U.M.C. Motru cu:
- Sector Rosiuta, cu sediul in sat Rosiuta, Municipiul Motru, judetul Gorj;
II1.7.2. Termene de livrare

Durata acordului cadru este de 12 luni de la inregistrare.

Livrarea se va face la beneficiarii cu adresele mentionate la subcapitolul II.1.

Livrarea se va face etapizat, conform comenzilor emise de subunitatile din cadrul Sucursalei
Miniere in baza contractelor subsecvente atribuite, cu o frecventd de 3-6 luni, la acordul-cadru.
Livrarea cantititilor de materiale de vulcanizat necesare pentru urmatoarea sdptimana se va face in
termen de max. 48 ore de la emiterea comenzilor.

Furnizorul este responsabil pentru livrarea produselor in termenul solicitat si se considera ci
a luat in considerare toate dificultitile pe care le-ar putea intdmpina in acest sens si nu va invoca
niciun motiv de intrziere sau costuri suplimentare.

Livrarea se va face strict in timpul programului de lucru al beneficiarului, in zilele
lucrétoare, de la orele 7 ®la 15%, cu comunicarea in prealabil a livrarii (fax, e-mail sau telefonic cu
responsabilul de contract/comanda) cu minimum 24 ore inainte de livrarea produselor.

Ofertantul este responsabil pentru livrarea produselor in termenul solicitat si se considerd ci
a luat in considerare toate dificultitile pe care le-ar putea intdmpina in acest sens si nu va invoca
niciun motiv de intarziere sau costuri suplimentare.

Prevederile de la acest subcapitol se aplica pentru fiecare lot de produse.

II1.7.3. Cerinte privind ambalarea

Ambalarea amestecului de cauciuc calandrat si nevulcanizat, se face in baloti, utilizandu-se
folie gofratd pentru evitarea lipirii straturilor de cauciuc.in cazul plasticului dublu, folia gofrati se
va aseza pe suprafata plasticului Gx(GDT).Folia gofratd va avea o latime cu 50+100 mm mai mare
decat latimea plasticului, pentru a asigura protectia materialului impotriva prafului sau a altor
substante care ar putea afecta calitatea acestuia.

Solutia de cauciuc se ambaleazi in recipiente care se inchid stabil si etans, recipientele trebuie
sa fie incasante si rezistente la temperaturi pozitive si/sau negative de valori medii.

%
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Plasticul simplu se va livra sub forma de foi roluite, de grosime 1,5 mm si litimea de 750 mm,
rolate in folie.

Plasticul dublu se va livra sub forma de foi continue, roluite sub forma de balot, de grosime
7,5 mm i ldfimea de 750 mm (stratul de plastic subfire este de 2 mm, diferenta de grosime fiind
din plastic gros), rolate in folie gofrata. Plasticul dublu va fi livrat impreuni cu solutia adezivi care
asigura lipirea optimd la cald a plasticului pe suprafata imbinarii. Lungimea balotului desfasurat nu
trebuie sa fie mai mare de 10 m pentru plasticul simplu si de 5 m pentru plasticul dublu.

Suprafata plasticului calandrat trebuie sa fie continua, perfect neteda, fard intreruperi, fara
completari, lipsuri, petice, cute, etc.

Agent de uz general pentru aderizarea cauciucului la metal (negru)( Kemosil negru) - se va
ambala in bidoane inchise etans.

Agent de uz general pentru aderizarea cauciucului la metal (gri) ( Kemosil gri)- se va ambala
in bidoane inchise etans.

Solutie (adeziv) pentru imbinarea la cald a benzilor cu cord de otel (se mai numeste Solutie
Gx sau GDT) se va ambala in bidoane metalice de 10-20 de Kg, inchise etans.

Amestec de cauciuc nevulcanizat pentru cauciucare insertie(CBUG) - se va livra sub forma de
foi continue, roluite sub forma de balot, de grosime 1,5 mm si lafimea de 750 mm, rolate in folie
gofratd. Lungimea balotului desfasurat nu trebuie sa fie mai mare de 10 m pentru plasticul simplu si
de 5 m pentru plasticul dublu.

Solutie de cauciuc(KWQL) - in bidoane metalice inchise etang de 5 kg.

Materialele folosite pentru ambalare, conservare si transport rdméin in proprietatea
beneficiarilor.

Prevederile de la acest subcapitol se aplica pentru fiecare lot de produse.
I11.7.4. Cerinte privind etichetarea si marcarea

Marcarea materialelor, se face prin etichete ce adera stabil la ambalaj, pe care se vor
mentiona:

- Tip material;

- Data fabricatiei (ziua, luna, anul);

- Durata maxima de depozitare in care furnizorul garanteaza caracteristicile materialului;

- Sigla producétorului.

Prevederile de la acest subcapitol se aplica pentru fiecare lot de produse.

I11.7.5. Cerinte privind transportul

Transportul se va face cu mijloacele de transport specializate ale ofertantului pe cheltuiala sa
la adresele mentionate la subcapitolul II.1. In timpul transportului se vor lua masurile necesare
pentru asigurarea integritatii produselor.

Prevederile de la acest subcapitol se aplica pentru fiecare lot de produse.
I111.7.6. Cerinte privind depozitarea/conservarea
Nu este cazul.
I11.8. Operatiuni cu titlu accesoriu
Nu este cazul.
IIL.9. Servicii de mentenanta
Nu este cazul.
I11.10. Suport tehnic
Nu este cazul.
III.11. Piese de schimb si materiale consumabile pentru activititile din programul de
mentenanta corectivi dupa expirarea garantiei
Nu este cazul.
II1.12. Mediul in care este operat produsul, dacd este cazul
Produsele solicitate sunt utilizate in zona climatici normald N.
Clima specifica zonei este de tip temperat continental:
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- Temperatura mediului ambiant la utilizare: - maxims +40 C:
- minima -25 °C.
- Presiunea atmosferici: 860 — 1060 mbar (86 — 106 kPa).
Umiditatea medie relativa: 80% la 20 °C.
Atmosfera neutrd, cu praf industrial, lipsitd de gaze sau agenti chimici corozivi,
Altitudinea: sub 1.000 m.
Conditii de functionare:
- Functionare in atmosfera intens poluatd cu praf de steril, marna, argile, cuart, nisip,
praf de carbune etc.
- Functionarea in contact direct cu roci compacte si/sau afdnate, abrazive, umede si/sau
uscate, carbune cu grade diferite de compactare.
- Regim de functionare cu socuri si trepidafii de amplitudini si frecvente variabile.
- Regim de functionare in medii puternic abrazive, care genereazi uzuri importante,
- Actionari repetate (porniri-opriri) cu eforturi mari inertiale la pornire si oprire.
Caracteristicile materialelor care vehiculeaz pe produs:

steril carbune
- Greutatea volumica: - in viu 1,8 = 2.2 t/m? 1,2 + 1,4 t/m?;
- in stare afinati 1.4+1,9t/m? 0,8 = 0,9 t/m?;
- Granulatia 0+ 350mm;
- Umiditatea medie relativi: - in strat 20 + 32%;

- in stare afdnata 25 + 35%;
- in conditii de precipitatii 50%.

IT1.13. Constrangeri privind locatia unde se efectueazi livrarea/instalarea, dacd este cazul
Nu este cazul.

IV. ATRIBUTII SI RESPONSABILITATI ALE PARTILOR

Obligatiile principale ale ofertantului devenit furnizor se completeaza cu obligatiile
prevazute in conditiile contractuale.

Furnizorul are responsabilitatea de a livra produsul in conformitate cu clauzele contractuale.

Beneficiarul are responsabilitatea de a receptiona produsul in conformitate cu clauzele
contractuale,

Entitatea contractantd are responsabilitatea de a plati contravaloarea produsului in
conformitate cu clauzele contractuale.

V. DOCUMENTE SI DOCUMENTATII CE TREBUIE FURNIZATE

BENEFICIARULUI iN LEGATURA CU PRODUSELE ACHIZITIONATE

Produsul solicitat va fi furnizat impreuni cu documentatia adecvati, in limba romana.

V.1. Documente §i documentatii necesare la propunerea tehnici

La propunere tehnica, se depun urmitoarele documente s1 documentatii in limba roméana:

- documente din care reies caracteristicile tehnice pentru produsele ofertate, conform
cerinfelor specificate in cap. 11, respectiv documentatiile pentru produsele ofertate si va
confine suficiente informatii care sa asigure verificarea corespondentei dintre cerintele
prevazute in caietul de sarcini si propunerea tehnica;
- Anexa nr. 4 Tabel detalii producator.
- Ofertantul va prezenta ,, FISA CU DATE DE SEC URITATE” conform Regulament
(CE) nr 1907/ 2006, amendat prin Regulamentul (CE) nr. 1272/2008 s1 Regulamentul
(UE) nr.453/2010 Anexa II Materialele de imbinare sunt produse in conformitate cu
STAS 11275-85 - Benzi de transport. Prescriptii generale pentru imbinarea prin
vulcanizare, sau echivalent.

\. .
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V.2. Documente si documentatii necesare la livrare
La livrare, produsul va fi insotit de urmatoarele documente s1 documentatii:
- aviz de insotire a marfii ;
- declaratia de conformitate EC (emisa de furnizor) intocmita in conformitate cu SR
EN ISO/CEI 17050 -1:2010 - Evaluarea conformitatii. Declaratia de conformitate dati
de furnizor. Partea 1: Cerinte generale, sau echivalent;
- Fisa cu Date de Securitate (FDS), la prima livrare si ori de cite ori aceasta se
actualizeazd.
V.3. Documente si documentatii necesare la receptie
La receptie, produsul va fi insotit de urmatoarele documente:
- aviz de insotire a marfii;
- declaratia de conformitate EC (emisa de furnizor) intocmitd in conformitate cu SR
EN ISO/CEI 17050 -1:2010 - Evaluarea conformitatii. Declaratia de conformitate dati
de furnizor. Partea 1: Cerinte generale, sau echivalent.

Documentele se vor prezenta in limba romana.
Prevederile de la acest subcapitol se aplicd pentru fiecare lot de produse.

VL. CERINTE PRIVIND RECEPTII, INSPECTII, TESTE
VL.1. Receptii
Receptia produselor se va face la adresele
» -UM.C. Rosia — Pesteana cu:
- Sector Rosia, cu sediul in orasul Rovinari, str. Constructorilor, nr. 9, Judetul Gorj;
» U.M.C. Rovinari cu:
- Sector Pinoasa, cu sediul in cu sediul in comuna F arcasesti, judetul Gorj;
> UM.C. Jilt cu:
- Sector Jilf Nord, cu sediul in sat Bradet, localitatea Matésari, judetul Gorj;
» UM.C. Motru cu:
- Sector Rosiuta, cu sediul in sat Rosiuta, Municipiul Motru, judetul Gorj;
Beneficiarul nu solicita prezenta unui reprezentant al furnizorului la receptie.
Termenul maxim de efectuare a receptiei este de cel tirziu a treia zi lucritoare de la data livrari;
insotite de toate documentele si documentatiile solicitate la cap. V, comisia de receptie procedand la
verificarea produsului livrat si a documentelor insotitoare, astfel:
—Se verifica identitatea si integritatea produselor;
—Se verifici documentele insotitoare, care trebuje si confirme respectarea tuturor
caracteristicilor tehnice si functionale indicate;
—Se verificd completitudinea documentelor si a inregistrarilor de calitate solicitate prin
contract.
Receptia produselor se efectueazi pe bazi de proces-verbal.
Receptia produselor se poate realiza in mai multe etape, in functie de progresul contractului:
receptie cantitativa si receptie calitativi.
Receptia cantitativa se realizeaza dupa livrarea produselor in cantitatea solicitata la locatia
indicata de beneficiar.
Receptia calitativa se realizeazi pe baza declaratiei de conformitate.
Procesul-verbal de receptie calitativi include unul din urmatoarele rezultate;
a) admiterea receptiei cu sau fira obiectii;
b) suspendarea receptiei;
¢) respingerea receptiei (daci se constatd vicii care nu pot fi remediate i care, prin natura lor,
impiedica realizarea uneia sau a mai multor exigente esentiale).
Comisia de receptie recomanda suspendare receptiei cAnd:

x. ;
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i. se constatd existenta unor neconformitéti, neconcordante, defecte ori deficiente care sunt de
naturd sa afecteze utilizarea produsului/produselor conform destinatiei sale/lor, dar care pot fi
remediate;

ii. se constatd existenta unor produse realizate necorespunzator sau nefinalizate, care pot afecta
cerintele fundamentale aplicabile, dar care pot fi remediate;

lil. se constatd existenta, in mod justificat, a unor suspiciuni rezonabile cu privire la calitatea
produselor si este necesard realizarea unor expertize tehnice, incerciri si teste suplimentare
pentru a le clarifica;

iv. furnizorul nu pune la dispozitia comisiei de receptie documentele previzute in contract/acordul-
cadru si caietul de sarcini (daci este cazul).

In cazul in care comisia de receptie decide suspendarea procesului de receptie, aceasta
incheie un proces-verbal de suspendare a procesului de receptie in care consemneazi decizia de
suspendare, masurile recomandate in scopul remedierii aspectelor constatate, precum si termenul de
remediere, iar beneficiarul comunici furnizorului decizia comisiei in maximum 3 zile lucritoare de
la luarea la cunostinti a procesului-verbal de suspendare a procesului de receptie, impreund cu un
exemplar al acestuia. Termenul de remediere nu poate depdsi 10 zile lucritoare de la data incheierii
procesului-verbal de suspendare a procesului de receptie. In cazul in care furnizorul nu remediazi
aspectele constatate si nu adopti masurile recomandate in cadrul procesului-verbal de suspendare a
procesului de receptie in termenul stabilit, comisia de receptie decide respingerea receptiei.

Receptia se considera incheiati numai dupd ce furnizorul raspunde in totalitate cerintelor
impuse prin caietul de sarcini.

Furnizorul suporti toate costurile suplimentare generate de operatiile necesare remedierii
neconformittilor si a incercarilor efectuate dupa eliminarea neconformitatilor pentru produsele
respinse la receptie.

In cazul in care nu se recomandd suspendarea, dar exista neconformititi, se utilizeaza
formularul ,, Raport de neconformitate — produse/servicii/lucrari furnizate din exterior” . cod F02-
PS-07 — Anexa nr. 5 la caietul de sarcini.

Dacd produsul inspectat sau testat nu corespunde cerintelor tehnice (in urma
verificarilor/inspectiilor/incercarilor nu se confirma caracteristicile specificate in propunerea
tehnicd), beneficiarul are dreptul sd nu efectueze receptia, iar furnizorul are obligatia, fard a
modifica preful din contract, de a face toate modificirile necesare pentru ca produsul sa corespunda
cerintelor tehnice.

Pentru neconformitdti aparute la receptie, beneficiarul impreund cu reprezentantul/
reprezentantii furnizorului vor analiza neconformititile depistate, stabilind cauzele si modul de
solutionare, respectiv inlocuirea produsului  neconform in termen de maximum 15 zile
calendaristice de la data raportului de neconformitate.

Receptia va fi considerata incheiati dupd semnarea procesului verbal de receptie de comisia
de receptie.

VI.2. Inspectii

Nu este cazul.

VL.3. Teste

Nu este cazul.

VII. MODALITATI SI CONDITII DE PLATA

Plata produselor se face in lei, 1n baza facturii emise de furnizor s1 acceptate de beneficiar,
prin virament bancar sau compensare.

Furnizorul emite factura pentru produsul livrat §i acceptat conform prevederilor
contractuale.

Platile in favoarea furnizorului se vor efectua in termen de 60 zile de la data inregistrarii
facturii fiscale de citre beneficiar si a tuturor documentelor justificative.

\. -
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Fiecare facturd va avea mentionat, pe langa informatiile prevdzute de lege, numirul
contractului, datele de emitere si de scadentd ale facturii respective. Facturile vor fi trimise la
registratura beneficiarului sau depuse in Spatiul Privat Virtual.

Factura se emite dupa semnarea de citre beneficiar a procesului-verbal de receptie calitativa
si a procesului-verbal de receptie cantitativa, acceptat.

Procesul-verbal de receptie calitativd si procesul verbal de receptie cantitativa insotesc
factura si reprezintd elementele necesare realizirii platii, fmpreund cu celelalte documente
justificative previzute mai jos:

a) declaratia de conformitate si certificatul de conformitate;
b) avizul de expeditie a produsului.

VIII. CADRUL LEGAL CARE GUVERNEAZA RELATIA DINTRE ENTITATEA
CONTRACTANTA SI FURNIZOR (INCLUSIV iN DOMENIILE MEDIULUI, SOCIAL SI
AL RELATIILOR DE MUNCA)

Legislatie  romdneascd/europeanid  care reglementeazd  execufia/punerea  pe
piati/exploatarea/eliminarea produsului solicitat.
* Sevarespecta OG nr. 20/2010 privind introducerea pe piatd a produselor solicitate.
- Legea securitdtii si sanatatii in muncd nr. 319/2006 si normele de aplicare;
- Legea nr. 245/2004 privind securitatea produselor, republicati in 2008:
- Legea nr. 240/2004 privind raspunderea furnizorului pentru pagubele generate de produsele
defecte;
- Ordonanta de urgentd a Guvernului nr. 195/2005 privind protectia mediului aprobata de Legea
nr. 265/2006.
- Legea nr. 55/2015 privind aprobarea O.G. nr. 8 din 2012 ce stabileste madsuri pentru
aplicarea unitard a legislatiei Uniunii Europene care armonizeazi conditiile de comercializare a
produselor;
Regulamentul (CE) nr. 765/2008 al Parlamentului European si al Consiliului din 9 iulie 2008 de
stabilire a cerintelor de acreditare §i de supraveghere a pietei in ceea ce priveste comercializarea
produselor.

IX.  MANAGEMENTUL/GESTIONAREA CONTRACTULUI SI ACTIVITATI DE
RAPORTARE IN CADRUL CONTRACTULUI

Persoana de contact la punctul de livrare este responsabilul de contract.

Din partea beneficiarului se numeste prin dispozitie scrisi un responsabil de contract
consemnat in contractul incheiat intre cele doua parti, care va avea sarcina respectdrii intru totul a
clauzelor contractuale.

Furnizorul are obligatia de a desemna persoana de contact in termen de 5 (cinci) zile de la
inregistrarea contractului si va informa in scris beneficiarul (responsabilul de contract). Daci este o
asociere de ofertanti se vor transmite persoanele de contact de la fiecare membru din cadrul
asocleril, iar dacd furnizorul are ter{ sustindtor se va transmite persoana de contact de la terful
susfindtor. Se va mentiona obligatoriu numarul de telefon al persoanei de contact, numirul de fax la
care se trimite corespondenta, adresa de e-mail a persoanei de contact. Impreuna vor colabora cu
orice informafii in vederea indeplinirii obligatiilor in conditiile stabilite prin contractul de furnizare.
Orice documente (adrese, procese verbale, notificiri) intocmite in cadrul contractului vor fi realizate
si transmise in scris intr-o forma ce poate fi citita, reprodusa i inregistrati. Comunicarea intre parti
trebuie sa confind preciziri cu privire la elementele de identificare ale contractului (titlul si numarul
de inregistrare).

IX. EVALUAREA PERFORMANTEI FURNIZORULUI
Nu este cazul.

%
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X.

DISPOZITII FINALE
In derularea contractului, activitatea contractantului va fi condusi de urmatoarele principii:
1) Furnizorul actioneazi in interesul S. Complexul Energetic Oltenia S.A. pe durata furnizarii
produselor, in conditiile si cu limitele descrise in documentatia
de atribuire;
Furnizorul actioneaza in sensul realizirii obiectivelor prezentate pentru contract in ceea ce

priveste optimizarea folosirii resurselor necesare indeplinirii obiectivelor contractului.

XI.

ANEXE

aferenta prezentei proceduri

Anexa nr. 1- Necesar Materiale pentru executarea vulcanizdrilor la cald a covoarelor de cauciuc.
Anexa nr. 2 — Proces-verbal de receptie cantitativa.

Anexa nr. 3 - Proces-verbal de receptie calitativa.
Anexa nr. 4 — Tabel detalii producitor.
Anexanr. 5 — | Raport de neconformitate —

produse/servicii/lucrari furnizate din exterior”, cod F02-

PS-07.
: = Data
Functia Prenume, nume Sem}u;tu/ra SETaa
Aprobat Director Adjunct Tehnic Alin BADESCU Lﬁ% 3.0 208)
Verificat Comp. M.M. ISCIR Cosmin DOBRITANU % 30.0/.Jo )5’
Elaborat Inginer Comp. M.M.ISCIR Claudiu DOGARU ‘3{)_ ol 20 2,(

/}
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SUCURSALA MINIERA
Comp.M.M. ISCIR

Anexa nr. 1

Necesar ,,Materiale pentru executarea vulcanizirilor la cald a
covoarelor de cauciuc"

Total SM

Nr.c| Cod produs .
rt. intern SM Denumire reper UM | Cant. Max. Cant. Min. Cant. Max. Cant. Min.

estimate AC| estimate AC estimate CS estimate CS

LOT I - Materiale pentru vulcanizat la cald covoare de cauciuc cu cord de otel

| 7002001001  |Plastic dublu kg 210,000 105,000 31,500 21,000

2 7002001003  |Plastic GX (GDT) kg 21,000 10,500 4,500 2,100

3 7002001004 |Solutie GX (GDT) kg 21,000 10,500 4,500 2,100
7002001005 rsl:i;t: R kg 70 35 " 5

5 7002001006 |Solutie Kemosil gri kg 70 35 11 5

LOT II - Materiale pentru vulcanizat la cald benzi de cauciuc cu insertie textili
I 7002002001 |Plastic CBUG kg 4,500 2,698 810 405
2 7002002002  |Solutie KWQL ke 3.460 1,730 540 270

DIRECTOR ADJUNCT ft#HN1€,
ALIN BADESCU

LABORAT,
CLAUD, OGARU
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Anexa 2 - proces-verbal de receptie cantitativa
Contract nr. [introduceti]
Furnizor [introduceti]

Referinta proiectului,
daca este cazul
Termen de livrare *) [zz/ll/aaaa]

*) — Dacd se trece data de livrare solicitatd, aceasta inseamnd data cdnd toate activitatile au fost realizate §i produsul
este instalat, functioneaza la parametrii agreafi §i acceptat de beneficiar

[Numele proiectului]

Nr. Denumirea (conform Caiet de Referintd (conform Caiet de Sarcini/Contract)
Crt. Sarcini/Contract)
l. [introduceti] oducefi clauza din contract sau capitolul din Caietul de

Sarcini unde este specificat produsul respectiv]

2. [introduceti] [introduceti]
3 [introduceti] [introduceti]
4. [introduceti] [introduceti]
Furnizor Entitate contractanti/Beneficiar
Data:
Nume:
Functie:
Aprobat:

M
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Anexa 3 - proces-verbal de receptie calitativi

1. Context

1.1. Contract

1.2. Furnizor

I.3. Referinta proiectului (dac este cazul)

2.Lista produselor

2.1. Produs

2.2 Referintd (conform caiet de

sarcini/Contract)

2.3. Termen de livrare

3. Concluzii cu privire la acceptare

O | 3.1. Acceptare (fara observatii/rezerve)

O | 3.2. Acceptare cu observatii minore

O | 3.3. Acceptare cu rezerve (furnizorul se angajeazii sa corecteze - in timpul convenit - defectele constatate si descrise

la punctul 5 din prezentul document).

O | 3.4. Este aplicabila perioada de garantie?

Data finalizarii:

O | 3.5. Refuzat (furnizorul se angajeazd si corecteze greselile constatate si descrise la punctul 5 din prezentul

document). Remedierea defectelor trebuie efectuati in conformitate cu cele stabilite in contract.

4. Semnaturi
4.1. FURNIZOR 4.2. ENTITATE CONTRACTANTA/BENEFICIAR

Data: Data: Dati:
Nume: Nume: Nume:
Functie: Functie: Functie:
Aprobat: Aprobat: Aprobat:

Acceptare finala [dacd este cazul]:
Data: Data: Dati:
Nume: Nume: Nume:
Functie: Functie: Functie:
Aprobat: Aprobat: Aprobat:

5. Observatii

[introduceti]
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Anexa nr. 4

Denumire produs / grup produse:

TABEL DETALII PRODUCATOR

ﬁNr. crt.

Informatii solicitate

Raspuns

/

Denumire producdtor

2

Tara de resedintd a producdtorului — Adresa
postald

Tara/ adresa/ unitdyii de productie

Pagina web (dacd este disponibild)

n

State membre UE unde produsul/produsele
este/sunt comercializat(e)

Sistemul de Management al Calitdyii

- Standard aplicat

- Activitdfi acoperite de standard

- Organismul de certificare

Declaratie sau autorizatie

- Numele semnatarului

- Pozifia in compania producdtoare

- Contact (telefon /fax/e-mail)

Nota :

1. In cazul in care produsele/grupul de produse ofertate au producdtori diferiti, tabelul se va
completa pentru fiecare producdtor in parte.

2. Toate campurile din tabel trebuie completate explicit de ofertanti.

\. :
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r SOCIETATEA COMPLEXUL ENERGETIC OLTENIA S.A.

", COD: F02-PAD-DA-012
y - CAIET DE SARCINI
)‘ " pentru achizifia de produse REVIZIA: 3 | pag. 17/17

Anexa nr. 5

r SOCIETATEA COMPLEXUL ENERGETIC OL TENIA §.A.

A DIN EXTERIOR pag. 17/1

LA 4 ) COD: F02-PS-07
y; ~ )r RAPORT DE NECONFORMITATE ~PRODUSE/SERVICII/LUCRARI FURNIZATE
1 REVIZIA: 5

I.  Identificare neconformitate produs/serviciu/lucrare;

Contract/comanda: Furnizor/prestator/executant: Entitate organizatorica ce gestioneaza/implementeaza
contractul:

Locul identificarii neconformitatii:
O Monitorizare contract o Receptie 0 Supraveghere pe flux O Inperioada de garantie o Altele

Descrierea neconformitatii:
Referinte tehnice:

Initiator RNC: Nume si prenume Sef inifiator RNC: Nume si prenume
Semniitura Data Semnatura Data

Il. Mod de tratare a neconformitifii:

Propunere de tratare a neconformitatii:
O Returnare la furnizor o Inlocuire produs (refacere totala in cazul serviciilor/lucririlor) o Remediere
0 Acceptare ca atare 0 Acceptare cu derogare

Descrierea corectiei (convenita cu furnizorul/prestatorul/executantul extern):
Termen de aplicare corectie:

Necesita cerere de derogare 2 [J DA 0 NU Nr. cerere de derogare:

Accept furnizor/prestator/executant: Nume $i prenume Functia Semnatura Data
Nota: Se identifica documentul prin care se acceptd corecfia/acfiunea corectivé/termenul de aplicare

Identificarea cauzelor neconformitigii;
Au fost stabilite actiuni corective? [0 DA 0 NU
Tip actiuni corective: [ interne CEO -~ RACnr. ............ U la furnizor — RNC+notificare nr..............

Nume si prenume Semnatura Data APROBARE Director/Ing.-sef de resort:
Responsabil contract: Nume si prenume Semnitura Data
Este necesara aprobarea inchiderii corectiei?
Responsabil de urmarire: [ DA 0 NU

III. Urmirire RNC:

Stadiul implementdrii corectiei:
0 Implementata (I) U incurs de implementare (CI) O neimplementata (NI)
Data verificare: Semnatura:

Termen replanificare corectie (T1):; Verificare implementare corectie la T1 (I/CI/NI)
Semnitura aprobare replanificare termen T1 Data verificare:
(aceeasi cu cea a celui care a aprobat RNC-ul) Semnatura:

Termen replanificare corectie (T2): Verificare implementare corectie la T2 (I/CI/NI)
Data verificare:

Semnitura aprobare replanificare termen T2 Semnatura:
(aceeasi cu cea a celui care a aprobat RNC-ul)

Reinspectia produsului/ 0 Conform [0 Neconform (RNCnr............. )

serviciului/lucririi Responsabil urmérire corectie/ Initiator RNC/ Nume si prenume Semndtura: Data:
Comisia de receptie

Data reinspectie: Director/Ing.-sef de resort, dupd caz: [ NA

Responsabil contract:

RNC se inchide la data de:
Semnitura:

Difuzare RNC:

Societate/Entitate organizatorica Nume si prenume Functia Tip difuzare Data

Furnizor extern

Responsabil de contract/Responsabil comercial de contract

Lntitate de depozite/magazii (pt. produse)

Responsabil de wrmdrire/Supraveghetor

Initiator

M
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SOCIETATEA COMPLEXUL ENERGETIC OLTENIA S.A.

| S Y

/4 ,:
1

FORMULAR | COD: F04-PAD-DA-012
PROPUNERE TEHNICA
pentru achizitia de produse

REVIZIA: 0 | pag. /4

I. OBIECT CAIET DE SARCINI
wMateriale de vulcanizat la cald )
II. FORMULAR PROPUNERE TEHNICA

[N
£ | Denumi Specificatii
cr re
t.
1 2 3
y | Cants Anexa nr.1
tate
Unitate
2 | de kg
masura

» - UM.C. Rosia — Pesteana cu:

- Sector Rosia, cu sediul in orasul Rovinari, str. Constructorilor, nr. 9, judetul Gorj;

» U.M.C. Rovinari cu:

3 Loc de - Sector Pinoasa, cu sediul in cu sediul in comuna Farcasesti, judetul Gorj;
livrare »  UM.C. Jilt cu:
- Sector Jilf Nord, cu sediul in sat Bradet, localitatea Matésari, judetul Gorj;
» UM.C. Motru cu:
- Sector Rosiuta, cu sediul in sat Rosiuta, Municipiul Motru, judetul Gorj;
Termen | Livrarea se va face la beneficiarii cu adresele mentionate la subcapitolul I1.1.
4 | de Livrarea se va face etapizat, conform comenzilor emise de subunitatile din cadrul Sucursalei Miniere
livrare | in baza contractelor subsecvente atribuite, cu o frecventa de 3-6 luni, la acordul-cadru.
A.  Materiale pentru vulcanizat la cald covoare de cauciuc cu cord de otel de uz general
Amestec de cauciuc nevulcanizat pentru aderizare cord de ofel
Plastic simplu destinat refacerii carcasei la imbinarea prin vulcanizare la cald a benzilor cu
cord de otel (se mai numeste in mod curent plastic de vulcanizat Gx(GTD) sau echivalent si se foloseste
fmpreuna cu solutia GX.

Plasticul simplu este obtinut dintr-un amestec pe bazi de cauciuc butadien — stirenic si cauciuc
natural. Plasticul simplu este destinat refacerii carcasei la imbinarea prin vulcanizarea la cald a benzilor
de transport cu insertie metalica de uz general, prezentind o bund compatibilitate cu compozitia
benzilor.

Plasticul simplu trebuie sa prezinte o rezisten{d buna la actiunea factorilor de mediu si o
comportare mecanicd buna.

Specifi- Suprafata plasticului calandrat trebuie s fie continud, perfect neteda, fara intreruperi, fara
catii completdri, lipsuri, petice, cute, etc,
tehnice/ Caracteristicile tehnice ale plasticului simplu trebuie sa fie cel putin egale cu valorile impuse in
cerinte | tabelul urmitor;
de Valoar
3 Nr. e
perfog Caracteristici tehnice ; Metoda de incercare
manta / crt, impus
functio i
nale 1 Rezistenta la rupere, kgf/cm?, min. 100 SR 37:2024
minime 2 Alungirea la rupere %, min 350 SR 37:2024

3 Duritate, °Shore A 65+5 | SRISO 48-4:2018

4 Pierdere la abraziune, mm?, max. - SR EN ISO 7623:2022

5 Aderenta insertiei la materialul de

acoperire (rezistenta la smulgere cablu 100 SR EN ISO 7623: 2022
@ 7 mm), min., pe epruveta de laborator
Amestec de cauciuc nevulcanizat pentru placa de acoperire
Plastic dublu destinat refacerii fetelor de acoperire la imbinare prin vulcanizare la cald a
benzilor cu cord de ofel (se mai numeste in mod curent, in carierele C.E.0.-S.M., plastic de vulcanizare
dublu (ATRBZ+Gx)) - sau echivalent,
Plasticul dublu este obtinut dintr-un amestec pe baza de cauciuc butadien - stirenicsi cauciuc
natural. Plasticul dublu este destinat refacerii fetelor de acoperire la imbinarea prin vulcanizare la cald

N
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a benzilor de transport cu insertie metalica de uz general, prezentand o bund compatibilitate cu
compozitia benzilor.

Suprafata plasticului calandrat trebuie si fie continud, perfect neteda, fard intreruperi, fira
completiri, lipsuri, petice, cute, etc.

Plasticul dublu trebuie sa prezinte o rezisten{d buni la actiunea factorilor de mediu si o
comportare mecanica buna. Plasticul dublu are o grosime de 7,5 mm si este format din doui straturi de
plastic, unul gros de 5,5 mm si unul subfire de 2 mm. Caracteristicile tehnice ale celor doua straturi de

lastic sunt :

Valoare impusi

Caracteristici tehnice ) Plastic Metoda de incercare
Plastic gros :
subtire
Rezistenta la rupere, kgf/cm?, min 200 100 SR 37:2024
Alungirea la rupere %, min 450 350 SR 37:2024
Duritate, °Shore A 65 +5 65 =5 SR ISO 48-4:2018
Pierdere la abraziune, mm?, max 150 - ISO 4649:2017
Aderenta insertiei la materialul de
acoperire (re21lstenta la sn}u[gercz cﬁ:ablu 100 SR EN 1SO 7623: 2022
@ 7 mm),min, epruveti ficutd in
laborator

Pentru a evita confuziile la efectuarea imbinarii, latimea plasticului subtire va fi mai mare cu
circa 5,0-10,0 mm decat latimea plasticului gros.
Agent de uz general pentru aderizarea cauciucului la metal (negru)

Produsul este un amestec de polimeri si componente solubilizat intr-un sistem de solventi
organici (se mai numeste Kemosil negru) sau echivalent.

Produsul este un agent de aderizare universal, activat de temperatura, care permite lipirea de
suporturi de metal a unei varietiti de amestecuri nevulcanizate pe baza de cauciuc natural si sintetic.

Caracteristici tehnice Valori admise
= Amestec de polimeri si componente termoreactive
Compozitie sin v : . .
solubilizat intrun sistem de solventi organici
Culoare Lichid negru
Continut in substante solide, % 23-27
Viscozitate la fabricatie 140-250cps
Densitate [a 23°C 1,09-1,16g/ml
Punct de inflamabilitate 27°C
Clasa de pericol All

Agent de uz general pentru aderizarea cauciucului la metal (gri)

Produsul este un agent de aderizare, activat de temperatura, care poate fi utilizat ca prim strat
la aderizarea impreuna cu alti agenfi aderizanti sau ca singur strat pentru aderizarea la metal a
amestecurilor nevulcanizate pe baza de elastomeri butadien-acrilonitrilici (se mai numeste Kemosil
gri) sau echivalent.

Utilizat ca prim strat confera componentelor aderizate o rezistenti maxima la actiunea
agentilor agresivi din mediul inconjurator.

Aderenfa se produce in timpul vulcanizirii amestecului de cauciuc.

Caracteristici tehnice Valori admise
.. Amestec de polimeri si componente termoreactive
Compozitie A . ; -
solubilizat intrun sistem de solventi organici
Culoare Lichid gri
Continut in substante solide, % 22-26
Viscozitate la fabricatie 85-165cps
Densitate la 23°C 0,92-0,97g/ml
Punct de inflamabilitate 17°C
Clasa de pericol Al

Solutie (adeziv) pentru imbinarea la cald a benzilor cu cord de otel (se mai numeste Soluftie Gx sau
GDT) sau echivalent.

Solufia este un adeziv pe baza de elastomeri sintetici, pentru imbinare la cald, Solutia se
utilizeaza pentru imbinarea benzilor de transport cu insertie din cablu de ofel prin vulcanizare la cald.
Imbinarea trebuie sa reziste Ia temperaturi cuprinse intre -30°C si +60°C.,

Caracteristici tehnice Valori admise Metoda de incercare

NN Y L A ——
FO2-PAD-DA-012, revizia 2



I: | Aspect Solutie omogeni Vizual
2 Culoare Negru Vizual
3 Confinut in substan{i uscati, % Min. 10 SR EN 827:2006
4 Viscozitate cupi FORD @4mm, s 60+5 SR EN 12092:2002
5 Forta de smulgere cablu @7mm cauciuc Min. 100 Kgf/cm SR EN IS0 7623:2022

Incercarile prevdzute in documentatia tehnic4 se vor face respectind ceringele standardelor in
vigoare. Pentru testarea materialelor pentru vulcanizat la cald a covoarelor de cauciuc cu cord de otel
de uz general se va folosi metoda de incercare specificatd in standardul SR EN ISO 7623:2022,
materialele testandu-se impreuni , simuland astfel imbinarea benzii cu insertie de cord otel.

B.  Materiale pentru vulcanizat la cald benzi de cauciuc cu insertie textili de uz general
Amestec de caucine nevulcanizat pentru cauciucare inserfie

Plastic simplu destinat imbinarii prin vulcanizare la cald a benzilor cu insertie textili (se mai
numeste in mod curent si plastic CBUG) sau echivalent.

- Placa de cauciuc nevulcanizat cu grosimea de 1,5 (lungimea x litime se stabileste conform
intelegerii cu beneficiarul);

Caracteristici tehnice Valori admise | Metoda de incercare
Rezistenta la rupere [kgf/cm?] 70 SR 37:2024
Alungirea la rupere, minim [%] 400 SR 37:2024
Duritatea [’Sh A] 4545 SR ISO 48-4:2018
- = — 3
Aderenta intre materlallsl!i constitutive [kgf/ecm?], 5 SR EN ISO 252:2023

Solufie de cauciuc (SR 1SO 2077/ 1-98, sau echivalent)
Solutie (adeziv) pentru imbinarea la cald a benzilor cu inserfie textila (se mai numeste in mod
curent sisolutie KWQL) sau echivalent,

- Elastomerul de bazi: cauciuc policloroprenic;
- Solvent: solvent ecologic(acetat de etil):
- Concentratia solutiei (cauciuc/solvent) 13,

Ofertantul se obligd sa efectueze toate inspectiile si incercarile prevazute in documentatia
tehnicd, procedurile proprii de control, astfel incat sa garanteze toate caracteristicile specificate in
documentatia tehnici si in caietul de sarcini.

Ofertantul se obligd sa respecte Legea nr. 265/2006 a mediului si raspunde pentru orice
poluare a mediului care i se datoreaz.

In propunerea tehnici ofertantul va face dovada ci produsele care se vor livra corespund
caracteristicilor solicitate prin depunerea de rapoarte de incercare efectuate de un laborator acreditat
RENAR.

in timpul analizei propunerii tehnice beneficiarul isi rezervi dreptul de a solicita ofertantului
punerea la dispozitie intr-un termen de maxim 3 zile de la notificare un set materiale de vulcanizat
bandd cu cord de ofel pentru lafime del400 mm si probe de laborator pentru determinarea
caracteristicilor tehnice ale plasticului simplu si solutiei de cauciuc.

Beneficiarul va executa o vulcanizare in conditii de santier, punand la dispozitia ofertantului
mostre din vulcanizare in vederea determinarii rezistentei la smulgere a cablului din carcasa, care
trebuie sa fie de min 100kgf/icm. Ofertantul poate asista la executarea in teren a vulcanizarii, De
asemenea, beneficiarul va solicita si incadrarea in caracteristicile tehnice ale plasticului simplu, dublu
si solutiei de cauciuc.

in termen de maxim 4 zile raportul de incercare trebuie emis de citre un laborator acreditat
RENAR si transmis beneficiarului, punandu-se in evident corespondenta dintre caracteristicile cerute
si cele realizate pe produsele oferite. Cheltujelile privind efectuarea de analize de laborator §i emitere
de raport de incercare vor fi suportate de ofertant,

Laboratorul de incercdri/etalondri trebuie si fie acreditat conform SR EN ISO/IEC
17025:2018 pentru incercarile/etalondrile solicitate prin caietul de sarcini,

In cadrul prezentei achizitii, produsele si materialele incorporate ce urmeazi a fi achizitionate
trebuie sd fie noi, nefolosite, de asemenea, vor fi oferite cele mai recente modele. Produsele si
materialele incorporate ce urmeazi a fi achizitionate ar trebui si incorporeze cele mai recente
imbunatatiri in proiectare si materiale.

Orice referire la standarde este insotitd de mentiunea ,,sau echivalent”, fiind in sarcina
ofertantului de a demonstra echivalenta in cazul in care produsele furnizate sunt conforme cu un
standard echivalent celui mentionat in Caietul de sarcini.

Durata | Garantia solicitati este de:
6 | minimi - Plasticul simplu - garantie de minimum 45 zile de la data receptiei;
de - Plasticul dublu — garantie de minimum 45 zile de la data receptiei;

\. .
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garan- - Agent de uz general pentru aderizarea cauciucului la metal (negru)(Kemosil negru) —

tie garanie de minimum - 12 luni de la data receptiei;

- Agent de uz general pentru aderizarea cauciucului la metal (gri) (Kemosil gri) - garantie
de minimum 12 luni de la data receptiei;

- Solutie (adeziv) pentru imbinarea la cald a benzilor cu cord de otel (se mai numeste Solutie
Gx sau GDT) — garantie de minimum 90 zile de la data receptiei;

- Amestec de cauciuc nevulcanizat pentru cauciucare insertie(CBUG) - garantie de
minimum 45 zile de la data receptiei;

- Solutie de cauciuc(KWQL) - garanfie de minimum 90 zile de la data receptiel.
; Dat
Functia Prenume, nume Semnitura e
Je semnarii

Aprobat Director Adjunct Tehnic Alin BADESCU QW 5¢ 0/ 25)2{

Verificat Comp. M.M. ISCIR Cosmin DOBRITANU (_;%L Se.ef lo)F
Elaborat Inginer Comp. M.M.ISCIR Claudiu DOGARU ﬁ So.0/ w0 |
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