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SUCURSALA ELECTROCENTRALE TURCENI

----------------------------------

INTRODUCERE

Caietul de sarcini face parte integrantd din documentatia de atribuire si constituie ansamblul
cerintelor pe baza cirora se elaboreaza de catre fiecare ofertant propunerea tehnica.

Caietul de sarcini contine, in mod obligatoriu, specificatii tehnice. Acestea definesc, dupi
caz si firad a se limita la cele ce urmeaza, caracteristici referitoare la nivelul calitativ, tehnic si de
performantd, siguranta in exploatare, dimensiuni, precum si sisteme de asigurare a calititii,
terminologie, simboluri, teste i metode de testare, ambalare, etichetare, marcare, conditiile pentru
certificarea conformitatii cu standarde relevante sau altele asemenea.

in cadrul acestei achizitii, S. Complexul Energetic Oltenia S.A. 1ndep1me§te rolul de entitate
contractantd, respectiv entitatea contractanti in cadrul contractului.

Pentru scopul prezentei sectiuni a documentatiei de atribuire, orice activitate descrisa intr-un
anumit capitol din caietul de sarcini §i nespecificatd explicit in alt capitol, trebuie interpretatd ca
fiind mentionata in toate capitolele unde se considerd de cétre ofertant ci aceasta trebuia mentionata
pentru asigurarea indeplinirii obiectului contractului.

IL CONTEXTUL REALIZARII ACESTEI ACHIZITII DE PRODUSE
II.1. Informatii despre entitatea contractanti si despre beneficiar

Entitatea contractanti este S. Complexul Energetic Oltenia S.A., cu sediul in str.
Alexandru Ioan Cuza, nr. 5, Municipiul Tg.-Jiu, judetul Gorj, cod postal 210140, fax: 0253-227.280,
inregistratdi la Oficiul Registrului Comerfului de pe langd Tribunalul Gorj cu nr.
J2012000311183/2025, cod fiscal RO30267310, cont virament RO59 RZBR 0000 0600 1465 2248,
deschis la Raiffeisen Bank — Tg.-Jiu, web: www.ceoltenia.ro, e-mail: office@ceoltenia.ro.

Beneficiarul achizifiei este:

- Sucursala Electrocentrale Turceni, str. Uzinei, nr. 1, Loc. Turceni, judetul Gorj, Romania,
telefon: 0372.532.138; fax: 0253.335.015;

Activititile principale ale S. Complexul Energetic Oltenia S.A. sunt: producerea energiei
electrice pe baza de lignit, extractia si prepararea lignitului.

IL.2. Informatii despre contextul care a determinat achizitionarea produselor

Produsele solicitate se vor utiliza in procesul de mentenanta a instalatiilor energetice, acestea
functionénd in flux continuu i pot afecta procesul de producere a energiei electrice.

Achizitia produselor ce face obiectul achizitiei este necesard pentru inlocuirea robinetelor
existente in instalatie, acestea prezenténd uzura pe suprafetele de etansare, atat ale scaunului ct si
ale obturatorului. Datoritd uzurii acestora, exista riscul indisponibilizarii instalatiilor si
echipamentelor pe care le deservesc, implicit si a grupurilor energetice, acestea fiind montate pe
circuitele de abur viu, abur intermediar cald, circuitele de abur intermediar rece si pe circuitele de
apd de alimentare.

IL.3. Informatfii despre beneficiile anticipate de citre beneficiar

Achizitia acestor produse aduce ca beneficiu asigurarea sigurantei in functionare a
instalatiilor energetice la care sunt utilizate, eliminind indisponibilizarea accidentald a acestora. De
asemenea, se reduc costurile cu reparatiile accidentale si cu mentenanta instalatiilor energetice.
IL4. Alte initiative/proiecte/programe asociate cu aceasti achizitie de produse

Nu este cazul
IL.5. Cadrul general al sectorului in care entitatea contractanti isi desfisoari activitatea

S. Complexul Energetic Oltenia S.A. este un producitor de carbune §i energie din sectorul de
servicii energetice din Roménia.
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Politica S. Complexului Energetic Oltenia S.A. este: si devind un operator principal in plan
regional, prin valorificarea cu maxima eficientd a rezervelor de lignit, in producerea energiei
electrice pe baza de lignit.

Institutiile si sistemele care opereaza in acest sector: Ministerul Energiei, Departamentul
pentru Energie, Autoritatea Nationald de Reglementare in Domeniul Energiei, Agentia Nationala
pentru Resurse Minerale, Dispecerul Energetic National, Sistemul Energetic National -
Transelectrica s.a.

I1.6. Factori interesatisi rolul acestora

Societatea Complexul Energetic Oltenia S.A. aduce o cregtere substantiald a nivelului de trai
in regiunea Oltenia, motiv pentru care factorii sociali, economici (atdt la nivel local cét si la nivel
national) contribuie la indeplinirea obiectivului activitatii companiei.

III. PRODUSE SOLICITATE
IT1.1. Obiectivul general la care contribuie furnizarea produselor

Obiectivul general la care va contribui furnizarea produselor incluse in prezentul caiet de
sarcini este asigurarea functionérii in conditii de sigurantd a armaturilor de inaltd presiune, armaturi
ce echipeazd circuitele de abur viu, circuitele de abur intermediar cald, circuitele de abur
intermediar rece si circuitele de apa de alimentare aferente grupurilor energetice.

IIL.2. Obiectivul specific la care contribuie furnizarea produselor, daci este cazul

Principalul obiectiv specific la care va contribui furnizarea produselor incluse in caietul de
sarcini este ca robinetii de inchidere cu ventil livrati sd prezinte aceleasi caracteristici tehnice si
functionale cu cei din instalatie.

IIL3. Descriere produse solicitate si operatiuni cu titlu accesoriu necesar a fi realizate

Achizitia care face obiectul caietului de sarcini are ca scop incheierea unui contract sectorial

de furnizare produse cu duraté de 6 luni de la inregistrare.
IIL.3.1. Descriere produse:
IIL.3.1.a. Denumire produse '

ROBINETE DE INCHIDERE CU VENTIL DN 25, PN 400 BAR, T = 550 °C.
ITL.3.1.b. Cantitate

23 bucati
ITL.3.1.c. Specificatii tehnice sau cerinte de performanta/functionale minimale.

Specificatiile tehnice ale produselor ce fac obiectul achizitiei sunt prezentate in Anexa nr. 2
la caietul de sarcini- Specificatii tehnice ,,Robinete de inchidere cu ventil DN 25, PN 400 bar,
T=3550°C",

Specificatiile tehnice care indicd o anumitd origine, sursd, productie, un procedeu special, o
marci de fabricd sau de comerf, un brevet de inventie, o licenta de fabricatie, sunt mentionate doar
pentru identificarea cu usurintd a tipului de produs si NU au ca efect favorizarea sau defavorizarea
anumitor operatori economici sau a anumitor produse. Aceste specificatii vor fi considerate ca avand
mentiunea de “sau echivalent”, iar ofertantul are obligatia de a demonstra echivalenta produselor
ofertate, cu cele solicitate, daci este cazul.

In cadrul prezentei achizitii, produsele si materialele incorporate ce urmeaza a fi
achizitionate trebuie sa fie noi, nefolosite, de asemenea, vor fi oferite cele mai recente modele.

Produsele si materialele incorporate ce urmeazi a fi achizitionate ar trebui sd incorporeze
cele mai recente imbundtitiri in proiectare si materiale. ,

Orice referire la standarde este insotitd de mentiunea ,,sau echivalent”, fiind in sarcina
ofertantului de a demonstra echivalenta in cazul in care produsele furnizate sunt conforme cu un
standard echivalent celui mentionat in caietul de sarcini.

Fabricarea si furnizarea produselor solicitate se va face cu respectarea urmitoarclor acte
normative, standarde si reglementari:

A. Standarde:

e s B = Bl
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- SR EN 19:2023 - Robinetéarie industriald. Marcarea aparatelor de robinetirie metalice, sau
echivalent;
- SR EN 13709:2010 - Robinetarie industriald. Robinete de inchidere si retinere cu ventil de

otel;

- SR EN 736-1:2018 - Aparate de robinetdrie. Terminologie. Partea 1: Definirea tipurilor de
aparate, sau echivalent;

- SR EN 736-2:2016 - Aparate de robinetdrie. Terminologie. Partea 2: Definirea
componentelor aparatelor de robinetérie sau echivalent;

- SR EN 736-3:2008 - Robinetdrie. Terminologie. Partea 3: Definirea termenilor, sau
echivalent;

- SR EN 12627:2018 - Robinetérie industriala. Capete pentru sudurd pentru robinete de otel;

- SR EN 12516-1+A1:2019 - Robinetdrie industriald. Rezistenfa mecanici a carcaselor.
Partea I: Metoda tabulard pentru carcasele robinetelor de otel, sau echivalent;

- SR EN 12516-2+A1:2021 - Robinetidrie industriald. Rezistenta mecanici a carcaselor.
Partea 2: Metoda de calcul pentru carcasele robinetelor de otel, sau echivalent;

- SR EN 12516-3:2003/AC:2004 - Robinetarie industriald. Rezistenta mecanici a carcaselor.
Partea 3: Metoda experimentald, sau echivalent;

- SR EN 12266-1:2012 - Robinetérie industriald. Incercarile aparatelor de robinetirie
metalice. Partea 1: Incercérile la presiune, proceduri de incercare si criterii de acceptare. Cerinte
obligatorii, sau echivalent;

- SR EN 12266-2:2012 - Robinetarie industriala. Incercarile robinetelor metalice. Partea 2:
incercari, proceduri de incercare si criterii de acceptare. Cerinte suplimentare, sau echivalent;

- SR EN ISO/CEI 17050-1:2010 - Evaluarea conformitdtii. Declaratia de conformitate data
de furnizor. Partea |: Cerinte generale, sau echivalent;

- SR EN ISO/CEI 17050-2: 2005 - Evaluarea conformitaii. Declaratia de
conformitate data de furnizor. Partea 2: Documentatie suport, sau echivalent;

- SR EN 10204: 2005 - Produse metalice. Tipuri de documente de inspectie, sau echivalent;

Nu se acceptd ca robinetele ofertate si includd elemente de legaturd (reductii) pentru
conexiunea cu conducta.

Grosimea stratului de stelit din zona de etansare va fi de minimum 3 mm pe ambele piese de
ctansare (scaun-organ de inchidere) si trebuie s asigure minim trei cicluri de reconditionari fara
modificarea duritatii. In acest sens, ofertantul va prezenta in propunerea tehnica duritatea si
grosimea stratului de stelit.

I11.3.1.d. Specificatii tehnice sau cerinte de performantii/functionale extinse/dorite

Nu este cazul.

I1.3.2. Timp de functionare (disponibilitate) a produsului
Nu este cazul.

I11.4. Extensibilitate, dacii este cazul
Nu este cazul.

IIL5. Furnizarea de produse de generatie superioari, daci este cazul
Nu este cazul.

I11.6. Garantie

Termenul de garantie pentru produsele livrate va fi de minimum 18 luni de la receptie .

in perioada de garantie ofertantul are obligatia sd-gi asume raspunderea pentru toate
defectele ascunse si sa inlocuiasca reperele defecte.

fn situatia in care, in perioada de garantie, se constatd ¢ produsele nu corespund din punct
de vedere tehnic si calitativ cu cele contractate, beneficiarul va instiinta ofertantul despre
neconformititile constatate, acesta din urma avand obligatia de a remedia sau inlocui produsele
neconforme.

Se vor respecta urmatoarele termene pentru produsele neconforme in perioada de garantie:
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Termen de intervenfie pentru constatarea neconcordantelor/neconformititilor aparute
in termenul de garantie va fi de maximum 5 zile lucritoare de la transmiterea instiintdrii de cétre
beneficiar (pe mail sau fax).

Termen de remediere a produsului la care au aparut neconformitati in termenul de garangie
va fi de maximum 15 zile lucritoare de la constatare;

Termen de inlocuire a produsului defect/neconform aflat in termen de garantie va fi de
maximum 15 zile lucritoare de la constatare;

Termen de prelungire a perioadei de garantie: minimum 12 luni de la eliminarea
neconformitétii (remediere produs, inlocuire produs).

Ofertantul suportd toate costurile suplimentare generate de operatiile necesare remedierii
neconformitatilor/inlocuiri iproduselor si a incercérilor efectuate dupd eliminarea neconformitétilor
pentru produsul aflat in termenul de garantie;

Ofertantul are obligatia de a solutiona problemele de garantie, fird costuri suplimentare
pentru beneficiar. in perioada de garantie ofertantul va suporta toate cheltuielile pentru remedierea
neconformititilor/inlocuirea produselor.

Neconformititile aparute in termenul de garantie vor fi inregistrate/documentate conform
procedurii de sistem ,Neconformitate siactiune corectivd®, cod PS-07, prin completarea
formularului ,Raport de neconformitate - produse/servicii/lucrari furnizate din exterior”,
cod F02-PS-07, Anexa nr. 3 la caietul de sarcini.

Toate produsele trebuie si fie acoperite de garantie pentru cel putin perioada solicitata pentru
fiecare produs.

Pentru scopul acestei achizitii, notiunea de ,.defect” trebuie interpretati ca un comportament
al produsului diferit de parametrii agreati de pérti, avdnd ca referintd pentru determinarea defectelor
specificatiile tehnice SAU cerinte functionale din caietul de sarcini.

II1.7. Livrare, ambalare, etichetare, transport
I11.7.1. Loc de livrare

Produsele ce fac obiectul achizitiei se vor livra la sediul beneficiarului, respectiv:

- Sucursala Electrocentrale Turceni, str. Uzinei, nr. 1, Loc. Turceni, judetul Gorj;
I11.7.2. Termene de livrare

Livrarea produselor se va face la sediul beneficiarilor in maximum 90 de.zile calendaristice
de la inregistrarea contractului sectorial.

Ofertantul este responsabil pentru livrarea produselor in termenul solicitat §i se considerd ca
a luat in considerare toate dificultatile pe care le-ar putea intdmpina in acest sens si nu va invoca
niciun motiv de intarziere sau costuri suplimentare.

Zilele si orele intre care se face livrarea: in zilele lucratoare, orele 8%+ 14%,

Persoanele de contact la locul de livrare sunt:

- Ciprian GAMULESCU - Sucursala Electrocentrale Turceni;

Un produs este considerat livrat cdnd toate activitdtile in cadrul contractului au fost realizate
si acceptate de beneficiar. Fiecare produs este insotit de toate subansamblele/pértile componente
necesare punerii si mentinerii in functiune.

Termenul de livrare este cel mentionat .

Produsele vor fi livrate cu respectarea tuturor cerintelor cantitative si calitative la locul de
livrare indicat de beneficiar.

IIL.7.3. Cerinte privind ambalarea

Ofertantul se obligd si ambaleze produsele furnizate astfel inct s& prevind orice daund sau
deteriorare in timpul transportului acestora catre destinatia stabilita.

Ambalajul trebuie prevazut astfel incat sd reziste, fard limitare, manipuldrii accidentale,
expunerii la temperaturi extreme, sarii si precipitatiilor din timpul transportului §i depozitdrii in
locuri deschise.

in stabilirea marimii si greutitii ambalajului ofertantul ia in considerare, acolo unde este
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cazul, distanta fatd de destinatia finald a produselor furnizate si eventuala absentd a facilitdtilor de
manipulare la punctele de tranzitare.

Toate materialele de ambalare a produselor, precum §i toate materialele necesare protectiei
vor fi din materiale reciclabile si rdiman in proprietatea beneficiarilor.

Capetele robinetelor vor fi protejate cu capace. Dispozitivele cinematice ale robinetelor vor
fi blocate in pozitie inchisa.

Pretul ambalajelor va fi inclus in pretul produselor.

Ambalajele in care au fost livrate produsele raméan in proprietatea beneﬁcmrulun ca deseuri.
II1.7.4. Cerinte privind etichetarea si marcarea

Robinetul va avea marcat, inscriptionat pe corpul sdu dimensiunea nominal, presiunea
nominald, material, denumirea sau sigla producétorului, sdgeata ce indica sensul de curgere al
fluidului;

Robinetul va avea gi urmitoarele marcaje, amplasate la alegerea producitorului pe corp sau
pe placuta de identificare: temperatura maximi admisd, presiunea maximi admisd, numar de
identificare, numdrul standardului; marcaje de calitate si control, anul fabricatiei, coeficient de debit
(Kv sau Cv), diferenta de presiune admisibila;

- Tara de origine, seria individuala de identificare;

- Robinetul va purta marcaj de conformitate CE cu nr. organismului de certificare notificat
(nr. de inregistrare in Jurnalul European), in conformitate cu Directiva Europeani 2014/68/UE.
111.7.5. Cerinte privind transportul

Transportul, toate costurile §i riscurile asociate sunt in sarcina exclusivi a ofertantulul

Ofertantul are obligatia de a incérca reperele astfel incét acesta sa facd fatd, fiard limitare, la
eventualele manipulari dure in timpul transportului, tranzitului i expunerii la temperaturi extreme,
la soare si la precipitatiile care ar putea sa apard in timpul transportului si depozitarii in aer liber, in
aga fel incat sa ajungd in buna stare la destinatia finala.

II1.7.6. Cerinte privind depozitarea/conservarea

Depozitarea/conservarea produselor pana la livrare cade in sarcina ofeﬂantulm si se face

conform instructiunilor /conform indicatiilor producétorului.
Ofertantul va preciza in cadrul instructiunilor de depozitare conditiile de depozitare,
respectiv in spatiu inchis, spatiu acoperit, spatiu descoperit;
IIL.8. Operafiuni cu titlu accesoriu, daci este cazul
Nu este cazul.
II1.9. Servicii de mentenanti
Nu este cazul.
II1.10. Suport tehnic

Nu este cazul.

IIL11. Piese de schimb §i materiale consumabile pentru activititile din programul de
mentenanfd corectiva dupa expirarea garantiei

Nu este cazul.

II1.12. Mediul in care este operat produsul, dacii este cazul
» Temperatura mediului ambiant la utilizare: intre -25 °C si + 65°C.
» Mediul de operare:
- fluid de lucru: abur supraincilzit;
- temperatura de lucru: 550 °C;
- presiunea de lucru: 186 bar.
» Produsele solicitate se monteazi in cadrul circuitelor mentionate la capitolul 11.2., in
ansamblu cu alte echipamente.
IT1.13. Constringeri privind locatia unde se efectueazi livrarea/instalarea, daci este cazul
Nu este cazul.

T ——————— e
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IV. ATRIBUTII $SI RESPONSABILITATI ALE PARTILOR

Furnizorul are urmitoarele obligatii principale:
a. mobilizarea de resurse suficiente si cu expertiza adecvatd pentru a asigura gestionarea
contractului, astfel cum este solicitat la nivelul caietului de sarcini;
b. indeplinirea obligatiilor contractuale, cu respectarea bunelor practici din domeniu, a prevederilor
legale si contractuale relevante, astfel incdt sé se asigure cd obligatiile sunt indeplinite la parametrii
solicitati;
c. asigurarea unui grad de flexibilitate in planificarea modalitatii de gestionare a contractului, pe
toatd durata de derulare a contractului;
d. transmiterea datelor de identificare si de contact ale personalului alocat pentru executarea
contractului;
e. colaborarea cu salariatii beneficiarului alocat pentru verificarea produselor livrate si realizarea
receptiilor;
f. reducerea, in misura posibila, la minim, a situatiilor de intarzieri in efectuarea livrarilor,
minimizand astfel impactul negativ asupra activitdtii beneficiarului;
g. asigurarea cd orice documente, documentatii si/sau instructiuni furnizate cétre salariatii
beneficiarului sunt exacte si elaborate in conformitate cu bunele practici specifice in domeniu;
h. prezentarea rapoartelor solicitate de salariatii beneficiarului, potrivit cerintelor de raportare
stablite prin contract;
i. colaborarea cu salariatii beneficiarului alocat pentru furnizarea produselor care fac obiectul
contractului si pentru asigurarea serviciilor accesorii.

Obligatiile principale ale ofertantului, devenit furnizor, se completeazi cu obligatiile
prevdzute in conditiile contractuale.

Beneficiaru lare urmiitoarele obligatii principale:
a. desemnarea unei persoane sau a unei echipe pentru monitorizarea contractului;
b. punerea la dispozitia furnizorului a tuturor informatiilor disponibile si necesare pentru derularea
contractului in timpul stabilit si la nivelul de calitate si performanta prevazut in caletul de sarcini;
c. asigurarea accesului in spatiile in care urmeazi a se realiza livrarea;
d. mobilizarea tuturor resurselor care sunt in sarcina sa, pentru buna derulare a contractului;
e. colaborarea cu furnizorul pentru a identifica in timp util orice eventuale probleme care ar putea
apdrea pe parcursul deruldrii contractului;
f. asigurarea acuratetei oricdror informatii puse la dispozitia furnizorului pe durata derularii
contractului;
g. monitorizarea indeplinirii tuturor cerintelor din caietul de sarcini si a oriciror elemente ale
propunerii tehnice si financiare pe durata derulirii contractului, efectuarea si péstrarea unei arhive
cu inregistriri pentru documentarea nivelului de performanté a furnizorului;
h. notificarea furnizorului prin canalele de comunicatie puse la dispozitie de acesta privind orice
incidente sau disfunctionalititi care intervin pe perioada de derulare a contractului;
i. verificarea tuturor documentelor asociate receptiei produselor i serviciilor suport care fac obiectul

contractului, respectiv care confirma furnizarea produselor potrivit conditiilor de calitate stabilite in
caietul de sarcini.

V. DOCUMENTE SI DOCUMENTATII CE TREBUIE FURNIZATE
BENEFICIARULUI IN LEGATURA CU PRODUSELE ACHIZITIONATE
V.1. Documente si documentatii necesare la propunerea tehnici
Produsul solicitat va fi furnizat impreuna cu documentatia adecvatd, in limba romana.
Propunerea tehnicd va fi intocmitd in limba roméni.
Documentele intocmite In altd limba vor fi insotite de traducerea in limba romana, asumata
de ofertant prin semnare.
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Propunerea tehnicd va fi intocmitd astfel incat si rezulte clar, detaliat si punctual toate
cerintele tehnice prevazute in fisele tehnice anexate la prezentul caiet de sarcini.
Propunerea tehnicd va fi cuprinde urmétoarele documente:

»  Figse tehnice/specificatii tehnice ale producdtorilor produsului ofertat, care sd certifice
caracteristicile tehnice asumate de ofertant in propunerea tehnica (trebuie si conting
obligatoriu desenul de ansamblu cu un numdr relevant de sectiuni pentru a identifica
toate specificatiile tehnice solicitate in caietul de sarcini;

» Tabel cu parametrii de lucru (in functie de producdtorii produselor ofertate), pentru
reperul din Anexa nr. I la caietul de sarcini, din care sd reiasd presiunea de lucru
maxim admisibild in functie de temperaturd (Pressure - Temperature Ratings);

» Anexanr. ! la caietul de sarcini fird valori financiare;

» Termen de garantie pentru produsele livrate;

A

» Termen de livrare pentru produsele ofertate,
V.2. Documente §i documentatii necesare la livrare

La livrare se vor prezenta urmétoarele documente, pentru fiecare lot:
Aviz de insotire a marfii;
Declaratie de conformitate intocmita in conformitate cu SR ISO/CEI 17050:2010;
Certificat de conformitate §i certificat de garantie, pentru produsele livrate;
Certificat de inspectie 3.1., conform SR EN 10204:2005 - Produse metalice. Tipuri de
documente de inspectie, sau echivalent;
V.3. Documente §i documentatii necesare la receptie

Odatd cu livrarea produselor furnizorul are obligatia si prezinte documentatia tehnica privind
caracteristicile produselor:

- fise tehnice;

- desene de identificare;

- instructiuni de manipulare, transport, depozitare si exploatare;

- instructiuni de montaj.

Documentatiile se vor prezenta in limba romana.

VL.  CERINTE PRIVIND RECEPTII, INSPECTII, TESTE
VI.1. Receptii

Receptia produselor se face la adresa beneficiarului mentionata la subcapitolul II.1., in
maximum 5 zile lucritoare de la data livrarii.

La receptie, produsele vor fi insotite de documentele si documentatiile solicitate la
subcapitolele V.2. si V.3.

Nu se solicita prezenfa unui reprezentant al furnizorului la receptie.

in cazul neconformititilor constatate la receptie, se va proceda astfel:

- beneficiarul va transmite adresa scrisd furnizorului, insotita de raportul de neconformitate;

- furnizorul va trimite un reprezentant in maximum 3 zile lucriitoare de la data sesizirii, care,
impreund cu reprezentantii beneficiarului vor analiza neconformititile, stabilind cauzele, termenul si
modul de remediere a neconformititilor;

- eliminarea neconformitatilor se va face prin remedierea deficientelor sau inlocuirea
produsului, in maximum 135 zile lucratoare de la data constatirii comune furnizor - beneficiar, fard
modificarea pretului de furnizare previzut in contract.

Receptia produselor se va efectua pe baza de proces-verbal semnat de reprezentantii
beneficiarului. :

Receptia cantitativa se va realiza dupa livrarea produselor in cantitatea solicitata la locatia
indicata de beneficiar;

Receptia calitativa se realizeazi pe baza declaratiei de conformitate sau certificatului de

conformitate.
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Procesul-verbal de receptie calitativa va include unul din urmitoarele rezultate:
a) admiterea receptiei cu sau fiird obiectii;
b) suspendarea receptiei;
c) respingerea receptiei (dacd se constatd vicii care nu pot fi remediate §i care, prin natura
lor, impiedicd realizarea uneia sau a mai multor exigente esentiale).

Comisia de receptie recomand? suspendarea receptiei cind:

i. se constati existenta unor neconformitati, neconcordante, defecte ori deficiente care sunt
de naturi si afecteze utilizarea produselor conform destinatiei lor, dar care pot fi remediate;

ii. se constatd existenta unor produse realizate necorespunzitor sau nefinalizate, care pot
afecta cerintele fundamentale aplicabile, dar care pot fi remediate;

iii. se constatd existenta, in mod justificat, a unor suspiciuni rezonabile cu privire la
calitatea produselor si este necesard realizarea unor expertize tehnice, incerciri i teste suplimentare
pentru a le clarifica;

iv. furnizorul nu pune la dispozitia comisiei de receptie documentele previizute in contract si
caietul de sarcini (daci este cazul).

fn cazul in care comisia de receptie decide suspendarea procesului de receptie, aceasta
incheie un proces-verbal de suspendare a procesului de receptie in care consemneazii decizia de
suspendare, masurile recomandate in scopul remedierii aspectelor constatate, precum si termenul de
remediere, iar beneficiarul comunica furnizorului decizia comisiei in maximum 3 zile lucritoare de
la luarea la cunostintd a procesului-verbal de suspendare a procesului de receptie, impreund cu un
exemplar al acestuia. Termenul de remediere nu poate depisi 15 zile de la data incheierii procesului-
verbal de suspendare a procesului de receptie. In cazul in care furnizorul nu remediaza aspectele
constatate §i nu adoptd masurile recomandate in cadrul procesului-verbal de suspendare a procesului
de receptie, in termenul stabilit, comisia de receptie va decide respingerea receptiei.

Receptia se consideri incheiatd numai dupa ce furnizorul va rispunde in totalitate cerintelor
tehnice impuse prin prezentul caiet de sarcini.

Furnizorul suportd toate costurile suplimentare generate de operatiile necesare remedierii
neconformitétilor si a incercérilor efectuate dupd eliminarea neconformitifilor pentru produsele
respinse la receptie.

in cazul in care nu se recomandd suspendarea, dar existd neconformititi, se utilizeaza
formularul ,, Raport de neconformitate - produse/servicii/lucrari furnizate din exterior”,
cod FO2-PS-07 - Anexa nr. 3 la caietul de sarcini.

VL.2. Inspectii

La receptia produselor, dupa notificarea prealabild a furnizorului, beneficiarul mentionat la

capitolul II.1. isi rezerva dreptul de a efectua prin sondaj urmétoarele controale §i examindri:
- Verificare material corp robinet;
- Verificare material tija;
- Verificare suprafete de etansare (scaun-ventil).

In cazul neconformitatilor constatate la inspectie, eliminarea neconformititilor se va face
prin remedierea deficientelor sau inlocuirea produsului, in maximum 15 zile lucritoare de la data
constatarii, fard modificarea pretului de furnizare previazut in contract.

VL3. Teste
Nu este cazul.

VII. MODALITATI SI CONDITII DE PLATA

Plata produselor se face in lei, in baza facturilor emise de furnizor si acceptate de beneficiar,
prin virament bancar sau compensare.

Furnizorul va emite factura pentru produsele livrate si acceptate, conform prevederilor
contractuale.

Plitile in favoarea furnizorului se vor efectua in termen de 60 zile de la data inregistririi
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facturii fiscale de catre beneficiar si a tuturor documentelor justificative.

Fiecare facturd va avea mentionat, pe langa informatiile previzute de lege, numaérul
contractului, datele de emitere si de scadenta ale facturii respective. Facturile vor fi depuse in
Spatiul Privat Virtual.

Factura va fi emisd dupd semnarea de catre beneficiar a procesului-verbal de receptie
calitativa si a procesului-verbal de receptie cantitativa, acceptat.

Procesul-verbal de receptie calitativa si procesul-verbal de receptie cantitativa insotesc
factura §i reprezintd elementul necesar realizrii platii, impreund cu celelalte documente justificative
previzute mai jos:
¢ Aviz de insotire a mérfii;

» Certificat de conformitate si certificat de certificat de garantie, pentru produsele
livrate;

e Certificat de inspectie 3.1., conform SR EN 10204:2005 - Produse metalice. Tipuri de
documente de inspectie, sau echivalent,

VIilI. CADRUL LEGAL_CARE GUVERNEAZA RELATIA DINTRE ENTITATEA

CONTRACTANTA SI FURNIZOR (INCLUSIV IN DOMENIILE MEDIULUIL, SOCIAL S1

AL RELATIILOR DE MUNCA)

Ofertantul devenit furnizor are obligatia de a respecta obligatiile aplicabile in domeniul
mediului, social si al muncii instituite prin dreptul Uniunii, prin dreptul national, prin acorduri
colective sau prin dispozitiile internationale de drept in domeniul mediului, social si al muncii
enumerate in anexa X la Directiva 2014/24, respectiv:

i. Conventia nr. 87 a OIM privind libertatea de asociere siprotectia dreptului de organizare;
ii. Conventia nr. 98 a OIM privind dreptul de organizare §i negociere colectivi;

iii. Conventia nr. 111 a OIM privind discriminarea (ocuparea forfei de munca i profesie);
iv. Convenfia nr. 100 a OIM privind egalitatea remuneratiei,

Actele normative si standardele indicate mai jos sunt considerate indicative si nelimitative;
enumerarea actelor normative din acest capitol este oferitd ca referintd si nu trebuie considerati
limitativa:

- Legea nr. 245/2004 (republicata in anul 2008) privind securitatea produselor;

- Legea nr. 240/2004 (republicata in anul 2008) privind rdspunderea producitorilor pentru
pagubele generate de produsele defecte;

- OG nr. 2072010 privind introducerea pe piaja a produselor solicitate.

- HG nr.1022/2002 privind regimul produselor si serviciilor care pot pune in pericol viaa,
sdndtatea, securitatea muncii si protectia mediului.

- Directiva 2014/68/UE privind armonizarea legislatiei statelor membre referitoare la
punerea la dispozitie pe piati a echipamentelor sub presiune - Transpusa in legislatia roméaneasca
prin H.G. nr. 123/2015 - Stabilirea conditiilor pentru punerea la dispozitie pe piati a echipamentelor
sub presiune; ‘

- OUG nr.140/2021 privind anumite aspecte referitoare la contractele de vanzare de bunuri;
- OUG nr. 20/2010 privind stabilirea unor masuri pentru aplicare unitard a legislatiei UE care
armonizeazd conditiile de comercializare a produselor.
e SR EN ISO/CEI 17050-1:2010: Evaluarea conformitatii. Declaratia de conformitate data de
furnizor. Partea 1: Cerinje generale; ‘
¢ SR EN ISO/CEI 17050-2:2005: Evaluarea conformitatii. Declaratia de conformitate data de
furnizor. Partea 2: Documentatie suport,

IX. MANAGEMENTULIGEST]ONAREA CONTRACTULUISI ACTIVITA’I,‘I DE
RAPORTARE IN CADRUL CONTRACTULUI
Nu este cazul.

e e e S —— S
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X, EVALUAREA PERFORMANTEI FURNIZORULUI
Nu este cazul.

XI. DISPOZITII FINALE
Furnizorul se obliga si respecte:
- Legea securitafii si sAndtdgii in munca nr. 319/2006 §i normele metodologice de aplicare;
- Hotirarile de guvern nr. 971/2006 si nr. 1146/2006.
In derularea contractului, activitatea furnizorului va fi condusa de urmitoarele principii:
i. Furnizorul actioneaza in interesul S. Complexul Energetic Oltenia S.A. pe durata furnizirii
produselor, in conditiile si cu limitele descrise in documentatia aferentd prezentei proceduri de
atribuire;
ii. Furnizorul actioneazd in sensul realizirii obiectivelor prezentate pentru contract in ceea ce
priveste optimizarea folosirii resurselor necesare indeplinirii obiectivelor contractului.
Neconformitatile aparute pe parcursul derularii contractului vor fi inregistrate/documentate
conform procedurii de sistem ,,Neconformitate i actiune corectiva®“, cod PS-07, formularul ,,Raport

de neconformitate - produse/servicii/lucrdri furnizate din exterior”, cod F02-PS-07, conform Anexei
nr. 3 la caietul de sarcini.

XII. ANEXE
Anexa nr. 1: Necesar achizitie ,,Robinete de inchidere cu ventil DN 25, PN 400 bar,
T=2550 >c™
Anexa nr. 2: Fisa nr. 1 ,,Specificatii tehnice Robinete de inchidere cu ventil DN 25, PN 400,
bar, T=550° C”;

Anexa nr, 3: Raport de neconformitate - produse/servicii/lucrari furnizate din exterior,
cod FO2-PS-07.

Functie Prenume, nume Semnatura A
7 semnare
Aprobat Director Tehnic Stefan LEU Vé 2d /f? 2000
Coordonator ”
Verificat | Compartiment TA si Tudor VADUVA _b}k Y O g
Auxiliare TA
Inginer
Elaborat | Compartiment TA si | Ciprian GAMULESCU P ) -
Auxiliare TA i - 1} to {25
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IL

OBIECT CAIET DE SARCINI
ROBINETE DE INCHIDERE CU VENTIL DN 25, PN 400 BAR, T= 550° C.

FORMULAR PROPUNERE TEHNICA

Nr.
crt.

Denumire Specificatii

2 3

Cantitate 23

Unitate de misura Buciti

Produsele ce fac obiectul achizitiei se vor livra la sediul beneficiarului, respectiv:

Locdeliveare - Sucursala Electrocentrale Turceni, str. Uzinei, nr. 1, Loc. Turceni, judetul Gorj;

Livrarea produselor se va face la sediul beneficiarilor in maximum 90 de zile de Ia

ermen de livr: 2 5 * 5
B Heraze inregistrarea contractului sectorial.

Specificaliile tehnice ale produselor ce fac obiectul achizifiei sunt prezentate in Anexa nr.
2 ,,Specificatii tehnice Robinete de inchidere cu ventil DN 25,
PN 400 bar, T=550° C”.
Specificatiile tehnice care indica o anumita origine, sursa, productie, un procedeu special, o
marcd de fabrica sau de comert. un brevet de inventie, o licentd de fabricatie, sunt
mentionate doar pentru identificarea cu ugurinti a tipului de produs si NU au ca efect
favorizarea sau defavorizarea anumitor operatori economici sau a anumitor produse. Acestq
specificatii vor fi considerate ca avind mentiunea de "sau echivalent”, iar ofertantul are
obligatia de a demonstra echivalenta produselor ofertate, cu cele solicitate, daca este cazul.
in cadrul prezentei achizitii, produsele i materialele incorporate ce urmeazi a fi
achizitionate trebuie si fie noi, nefolosite, de asemenea, vor fi oferite cele mai recente
modele.
Produsele $i materialele incorporate ce urmeaza a fi achizitionate ar trebui si incorporeze
cele mai recente imbunititiri in proiectare si materiale.
Orice referire la standarde este insofitd de mentiunea ..sau echivalent”, fiind in sarcina
ofertantului de a demonstra echivalenta in cazul in care produsele furnizate sunt
conforme cu un standard echivalent celui mentionat in caietul de sarcini.
Fabricarea gi furnizarea produselor solicitate se va face cu respectarea urmitoarelor acte
normative, standarde §i reglementiri:
Standarde:

- SR EN 19:2016 - Robinetdrie industriala, Marcarea aparatelor de robinetiirie de
metal, sau echivalent;

- SR EN 13709:2010 - Robinetarie industriald. Robinete de inchidere si retinere
cu ventil de otel;

- SR EN 736-1:2018 - Aparate de robinetarie. Terminologic. Partea 1: Definirea
tipurilor de aparate, sau echivalent;

- SR EN 736-2:2016 - Aparate de robinetarie. Terminologie. Partea 2: Definirea
componentelor aparatelor de robinetirie sau echivalent;

- SR EN 736-3:2008 - Robinetdrie. Terminologie. Partea 3: Definirea termenilor,
sau echivalent;

- SR EN 12627:2018 - Robinetérie industriala. Capete pentru sudurd pentru
robinete de otel; '

- SR EN 12516-1+A1:2019 - Robinetarie industriala. Rezistenta mecanici a
carcaselor. Partea 1: Metoda tabulard pentru carcasele robinetelor de ofel, sau echivalent;

- SR EN 12516-2+A1:2021 - Robinetdrie industriald. Rezisten{a mecanica a
carcaselor. Partea 2: Metoda de calcul pentru carcasele robinetelor de otel, sau echivalent;

- SR EN 12516-3:2003/AC:2004 - Robinetirie industriala. Rezistenta mecanica
a carcaselor. Partea 3: Metoda experimentald, sau echivalgnt;

- SR EN 12266-1:2012 - Robinetarie industriali. Incercarile aparatelor de
robinetirie metalice. Partea 1: incercarile la presiune, proceduri de incercare si criterii de
acceptare. Cerinte obligatorii, sau echivalent;

Specificatii
tehnice/cerinte de
performanti /
functionale minime
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- SR EN 12266-2:2012 - Robinetarie industriali. fncercirile robinetelor
metalice. Partea 2: Incerciri, proceduri de incercare §i criterii de acceptare. Cerine

suplimentare, sau echivalent;

- SR EN ISO/CEI 17050-1:2010 - Evaluarea conformititii. Declaratia de
conformitate dati de furnizor. Partea 1: Cerinte generale, sau echivalent;

- SR EN ISO/CEI 17050-2; 2005 - Evaluarea conformitétii. Declaratia de
conformitate dati de furnizor. Partea 2;: Documentaie suport, sau echivalent;

- SR EN 10204: 2005 - Produse metalice. Tipuri de documente de inspectie, sau

echivalent;

Nu se acceptii ca robinetele ofertate s includd elemente de legaturd (reductii) pentru

conexiunea cu conducta,

Grasimea stratului de stelit din zona de etangare va fi de minimum 3 mm pe
ambele piese de elansare (scaun-organ de inchidere) si trebuie si asigure minim trei
cicluri de recondifionfiri fard modificarea duritatii. in acest sens, ofertantul va prezenta in

ropunerea tehnica duritatea si grosimea stratului de stelit.

Specificatii

Cerinta

Mediul exterior de functionare

Atmosferd umeda cu praf, cu temperatura
cuprinsd intre
-25°Csi+65°C

Mediul de operare
(fluidul de lucru)

Apa, abur supraincalzit

Caracteristici robinet

Diametru nominal

DN 25

Presiunea nominald

PN = minim 400 bar

Presiunea de lucru

P min tuery = 186 bar

Temperatura de lucru

Tonin tuern = 550 ° C

Tip robinet

Robinet de inchidere cu ventil, corp forjat
cu capete pentru sudurd

Actionare

Manualéd - roatd de manevrd

Tija

Ascendenta

Moaterial tija: otel inox —
minim 11% Cr

Tija si organul de inchidere vor fi in
constructie monobloc,

In acest sens ofertantul va prezenta in
propunerea tehnicd desenul de ansamblu
(minim o sectiune) pentru tija i organul de
inchidere din care si poati fi identificat
modul de executie al acestora.

Organ de inchidere

Ventil conic

Constructie scaun

Formd conicd

indicator de pozitie

Conform Producdtor

Fixare jug/corp

Cu sistem de blocare rotire

Forma corpului robinetului

Drept, constructie monobloc fird capac §i
fdrd etansare corp --capuc

sudare

Material corp si capete pentru

10CrMo9-10 (Werkstoff 1.7380)

ventil conic

Etangare principald corp (scaun) -

Stelitata

Valoarea duritatii suprafetelor de etansare
stelitate a corpului (scaunului) si a ventilului
conic este cuprinsd n intervalul 35-40 HRC iar
grosimea stratului stelitat este de minim 3 mm;
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Etansare presetupa Grafit pur

Capete (stuturi) pentru sudare;
Prelucrare capete pentru sudare: conform SR
EN 12627:2018, sau echivalent;

Legatura la conducta

Lungime de constructie DN25: L=160 mm;

Robinetele trebuie si indeplineasc3 cerintele
esentiale de sigurantd prevazute in Anexa [ -
Directiva 2014/68/UE —transpusd in legislatia
romdneascd prin H.G. nr. 123/2015
Robinetele vor fi produse Tn regim de asigurare
a calitatii in conformitate cu Anexa Il - modul
Cerinte prevazute in Directiva H/H1 - categoria lli/categoria IV, Directiva
2014/68/UE, transpusi prin H.G. 2014/68/UE.

nr. 123/2015, pe care trebuie sa le | Pentru aceasta, in propunerea tehnicd se va

Tndeplineascd robinetele la prezenta ,,Certificat de conformitate CE -
fabricatie Directiva 2014/68/UE ", din care sd rezulte ci
echipamentele sub présiune aferente caietului
de sarcini fac obiectul unei proceduri de
evaluare a conformitdtii, in raport cu
reglementdrile unuia dintre modulele

precizate mai sus.

Specificatii tehnice
/eerinte de

extinse/dorite

performanti/functionale

Nu este cazul.

Durata minima de
garantie

F04-PAD-DA-012, revizia 0

Termenul de garantie pentru produsele livrate va fi de minimum 18 luni de la
receptie . )

in perioada de garantie ofertantul arc obligatia si-si asume raspunderea pentru
toate defectele ascunse si s inlocuiascd reperele defecte.

in situatia in care, in perioada de garantie, se constata ¢ produsele nu corespund
din punct de vedere tehnic si calitativ cu cele contractate, beneficiarul va instiinta
ofertantul despre neconformitatile constatate, acesta din urma avind obligatia de a
remedia sau inlocui produsele neconforme.

Se vor respecta urmitoarele termene pentru produsele neconforme in perioada de
garantie:

Termen de interventie pentru constatarea neconcordangelor
/meconformititilor apirute in termenul de garantie va fi de maximum 3 zile lucritoare de
la transmiterea instiintarii de catre beneficiar (pe mail sau fax);

Termen de remediere a produsului |a care au aparut neconformitati in
termenul de garantie va fi de maximum 15 zile lucritoare de la constatare;

Termen de inlocuire a produsului defect/neconform aflat in termen de garantie
va fi de maximum 135 zile lucritoare de la constatare;

Termen de prelungire a perioadei de garantie: minimum 12 luni de la
eliminarea neconformitdtii (remediere produs, inlocuire produs).

Ofertantul suporta toate costurile suplimentare generate de operatiile necesare
remedierii neconformititilor/inlocuirii produselor si a incercérilor efectuate dupa
eliminarea neconformitatilor pentru produsul aflat in termenul de garantie.

Ofertantul are obligatia de a solutiona problemele de garantie, fara costuri
suplimentare pentru beneficiar. In perioada de garantie ofertantul va suporta toate
cheltuielile pentru remedierea neconformitatilor/inlocuirea produselor.

Neconformititile aparute in termenul de garantie vor fi inregistrate/documentate
conform procedurii de sistem ,Neconformitate siactiune corectivd®, cod PS-07, prin
completarea formularului .Raport de neconformitate - produse/servicii/lucriri furnizate
din exterior”, cod F02-PS-07, Anexa nr. 3 la caietul de sarcini.

Toate produsele trebuie si fie acoperite de garantie pentru cel putin perioada
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Pentru scopul acestei achizitii. notiunea de ,,defect” trebuie interpretati ca un
comportament al produsului diferit de parametrii agreati de pérti, avind ca referinta
pentru determinarea defectelor specificatiile tehnice SAU cerinte functionale din caietul

de sarcini.
Functie Prenume, nume Semniituri Data
semnare
Aprobat Director Tehnic Stefan LEU L/ﬁ, a¥lofoly
Coordonator ’ -
Verificat | Compartiment TA si Tudor VADUVA { 33 -\0. Uy
Auxiliare TA
Inginer }
Elaborat | Compartiment TA si | Ciprian GAMULESCU Ay /
Auxiliare TA 7—’76 L AE I
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Sucursala Electrocentrale Turceni
Compartiment Turbine si Auxiliare TA Anexa nr. 1

NECESAR ACHIZITIE "ROBINETE DE INCHIDERE CU VENTIL DN 25, PN 400 bar, T= 550° C"

Cantitate solicitata
Nr. . S e Nr. desen/
ik Denumire reper produs/caracteristici U.M. pentru

standard/F.T, aprovizionare 2026

Robinet de inchidere cu ventil DN25; PN400; T=550 ° C,

. Fi ] b
actionare manuald - roatd de manevri; P - =

Compartiment Turbine si Auxiliare TA,
ing.Vaduva Tudor

Intocmit,
ing.Ciprian Gamulescu

-




Fisa nr. |

Anexa nr. 2

SPECIFICATIE TEHNICA

Robinet de inchidere cu ventil, corp forjat cu capete pentru sudurd:
DN 25, PN 400 bar; Material 10CrMo9-10

Nr.

Py Specificatii Cerinta
L Mgl sxterion e Rinatiotume _A;r;ogf:irs:_ uetgfga cu praf, cu temperatura cuprinsa intre
2. ?filzcii:ifl sz ?Es:ﬁ)re Apa, abur supraincalzit
3, Caracteristici robinet
3.1. | Diametru nominal DN 25
3.2. | Presiunea nominald PN = minim 400 bar
3.3. | Presiunea de lucru P wnin tucrn = 186 bar
3.4. | Temperatura de lucru Tonsin tuera = 550 ° C
3.5. | Tip robinet Rabr‘nft de nchidere cu ventil, corp forjat cu capete pentru
sudurd
3.6. | Actionare Manuali - roatd de manevri
Ascendenti
Material tiji: ofel inox - minim 11% Cr
Tija si organul de inchidere vor fi in constructie monobloc.
3.7. | Tija in acest sens ofertantul va prezenta in propunerea tehnica
desenul de ansamblu (minim o sectiune) pentru tija si organul
de inchidere din care s poatd fi identificat modul de executie
al acestora.
3.8. | Organ de inchidere Ventil conic
3.9. | Constructie scaun Formi conicd
3.10. | Indicator de pozitie Conf. Producitor
3.11. | Fixare jug/corp Cu sistem de blocare rotire
3.12. | Forma corpului robinetului Drept, constructie monobloc fird capac §i fiiri etansare corp
- capac
3.13. | Material corp si capete pentru sudare | 10CrMo9-10 (Werkstoff 1.7380)
e Stelitati
114, f;szfi;iﬁgmmpﬂm corp (scaun) - Valoarea _durlil'a;ii su.praﬁ.-.:ﬁclorl de t:tan$u1"e sEenIit'c.tlc a corpului
(scaunului) i a ventilului conic este cuprinsa in intervalul 35-40
HRC iar grosimea stratului stelitat este de minim 3 mm;
3.15. | Etangare presetupd Grafit pur
Capete (stuturi) pentru sudare;
3.16. Legatura la conductd Preﬂucriie c;:ape)teppemru sudare: conform SR EN 12627:2018, sau
echivalent;
3.17. | Lungime de construciie DN25: L=160 mm;
Robinetele trebuie si indeplineascd cerintele esentiale de siguran{a
prevazute in Anexa I - Directiva 2014/68/UE —transpusd in
legisiatia romdneascd prin H.G. nr. 123/2015
Robinetele vor fi produse in regim de asigurare a calititii in
Cerinte previizute in Directiva conformitate cu Anexa I - modul H/H1 - categoria 1l/categoria
3.18. | 2014/68/UE, transpusi prin H.G. nr.

123/2015, pe care trebuie sd le
indeplineasca robinetele la fabricatie

1V, Directiva 2014/68/UE.

Pentru aceasta, in propunerea tehnici se va prezenta , Certificat de
conformitate CE - Directiva 2014/68/UE ", din care si rezulte cd
echipamentele sub presiune aferente caietului de sarcini fac
obiectul unei proceduri de evaluare a conformititii, in raport cu
reglementdrile unuia dintre modulele precizate mai sus.
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Anexa nr.3

Structurd/Entitate organizatorica: . e e T Nr.inregistrare:...... )
Nr gistru de evidend RNC/RAC:

Entitate organizatorici ce gstioneaza/ip]ementa
contractul:

Locul identificarii neconformitatii: . _
o0 Monitorizare contract o Receptien Supraveghere pe flux O In perioada de garantie o Altele

Descrierea neconformitaii:
Referinte tehnice:

Initiator RNC: Nume si prenume
_Semndtura Data

Sel initiator RNC:Nume §i prenume
| Semniitura __Data_

Propunere de tratare a neconformitaii:
o Returnare la furnizor o Inlocuire produs (refacere totali in cazul serviciilor/lucririlor) o Remediere
O Acceptare ca atare O Acceptare cu derogare

Descrierea corectiei (convenita cu furnizorul/prestatorul/executantul extern):
Termen de aplicare corectie:

Necesita cerere de derogare ? 0 DA O NU Nr. cerere de derogare:

Accept furnizor/prestator/executant: Nume §i prenume Functia Semnitura Data

Notd: Se identificd documentul prin care se acceptd corectia/ac fiunea corectivid/termenul de aplicare

Identificarea cauzelor neconformitatii:

Au fost stabilite acfiuni corective? 0 DA 0O NU
Tip actiuni corective: [ interne CEO - RACr. ............ [ la furnizor — RNC+notificare nr..............
Nume §i prenume i cs Data APROBflRE Director/Ing.-sef de resort:
Nume si prenume Semniitura Data

Responsabil contract:

Este necesard aprobarea inchiderii corectiei?

Responsabil de urmarire: 0O NU

111 Urmiirire
Stadiul implementarii corectiei:
Dlmpiementaté (D (in curs de implementare (Cl)Dneimp[ementata(NI)
Datd verificare: Semnituri:

Termen replanificare corectie (T1): Verificare implementare corectie la T'1 (I/CI/NT)
Data verificare:

Semniturd aprobare replanificare termen T1 Semnituri:

aceeasi cu cea a celui care a aprobat RNC-ul)
Termen replanificare corectie (T2): Verificare implementare corectie la T2 (I/CI/NI)

Data verificare:

Semniturd aprobare replanificare termen T2 Semniturd:
(aceeasi cu cea a celui care a aprobat RNC-ul)

Reinspectia OConform ONeconform (RNC nr..............)
produsului/serviciului/lu - - - -
crarli Responsabil urmdrire corectie/Inifiator RNC/ Nume $i prenume Semnatura: Data:

Comisia de receptie
Dati reinspectie: Director/Ing.-sef de resort, dupd caz:ONA
RNC se inchide la data de: Besponasbi} samit
Semnitura:
Difuzare RNC:
Societate/Entitate organizatorici Nume §i prenume Functia | Tip difuzare Data

Furnizor extern

Responsabil de contract/Responsabil comercial de contract

Entitate de depozite/magazii (pt.produse)

Responsabil de urmdrire/Supraveghetor

Initiator
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